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Muoviteollisuuden tuotanto huipussaan
syksylla 2004

Suomen muoviteollisuuden tuotannossa on ollut
voimakkaita vaihteluita viime vuosina. Tuotanto
supistui jyrkdsti vuoden 2003 lopulta, ja vuoteen
2004 lihdettiin matalalta tuotannon tasolta. Jo
atwan vuoden alkukuukausina tuotanto lihtt kui-
tenkin voimakkaaseen nousuun ja vuoden 2003
keskimdidirdinen tuotannon taso ylitettiin jo ke-
silli 2004. Kesiin jilkeen tuotannon taso ei endiii
laskenut vuoden 2003 huippukuukausien alapuo-
lelle. Koko vuoden tuotanto noust 3 % suurem-
makst kuin vuonna 2003.

Suuret tuotannon vaihtelut olivat periisin elektroniik-
kateollisuuden muovikomponenttien valmistuksesta.
Myos koko vuoden keskimériisen tuotannon kasvun
takana oli pééosin elektroniikan muovikomponenttien
valmistus. Muiden muovituotteiden valmistus pysyi
suunnilleen edellisen vuoden tasolla, silld niiden ky-
synniissi el tapahtunut suuria muutoksia.

Muovituotteiden valmistuksen lievé kasvu vuositasol-
la heijastui my6s muoviteollisuuden henkilsstomé-
rdén, jonka arvioidaan kasvaneen 2,6 % edelliseen
vuoteen verrattuna. Uusia yrityksid arvioidaan perus-
tetun viime vuonna runsas 20, mutta lopettaneiden
yritysten lukumiiird oli samaa suuruusluokkaa.

Vuonna 2004 muovituotteita valmistavia yrityksid
oli arviolta noin 600 ja ne tysllistivit runsaat 14 000
henkilsd. Muovien valmistus tysllisti noin 2 000 hen-
kilod. Muovikoneita ja -laitteita valmistavien yritys-
ten henkiloston médré on arvioitu olevan noin 1 200.
Koko muoviala tybllistdé siis suoraan noin 18 000
henkilsa.

Muovituotevalmistus on luonteeltaan pitkille au-
tomatisoitua kappaletavaravalmistusta. Niinpé alan
tyovoima tyoskentelee suurelta osin useassa vuoros-
sa. Yleisimmiét tydaikamuodot ovat keskeytyvi kaksi-
vuorotyd ja keskeytyvi kolmivuorotys. Vain harvassa
yrityksessi tuotanto jatkuu myés viikonloppuina. Toi-
mihenkilsiden osuus koko alan tyvoimasta vuonna
2004 oli 29 %. Liikevaihto henkilod kohden muovi-
teollisuudessa on noin 150 000 euroa.

Finnish Plastics Industries Federation FIPIF

Finnish Plastics Industries Federation is the trade and labour market organization for the plastics industry and companies which use plastic
as raw material and convert it into plastic products.

FIPIF is a member of the Chemical Industry Federation of Finland and of the Confederation of Finnish Industries EK.

FIPIF is also a member of the European organization of its field, EuPC, and of the worldwide organization, CIPAD.

The federation cooperates with the plastics raw material industries” organisation, PlasticsEurope.

Finnish Plastics Industries Federation was founded in 1961 and it has over 110 member companies.

The federation’s office is located in Helsinki, Finland.




Muoviteollisuus tyéllistdd (v. 2002)

Henkilomaara

Muovien valmistus 2031
Muovituotteiden valmistus 14917
Muovikoneiden ja —laitteiden valmistus (arvio) 1200
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Kannattavuus koetuksella

Tuotannon kannattavuustason siilyttiminen viime
vuonna oli koetuksella koko alalla. Tygvoimakustan-
nukset nousivat alalla noin 3,2 %. Sen ohella erityi-
sesti raaka-ainekustannukset ja energia kallistuivat
tuntuvasti. Samanaikaisesti tuottavuus pysyi edelli-
sen vuoden tasolla tai nousi vain lievésti.
Muoviteollisuuden kannattavuutta koetteli ennen
kaikkea muovien voimakas hintojennousu. Valtamuo-
vien keskihinta oli viime vuonna 22 % korkeampi

kuin vuonna 2003. Tammi-joulukuun vélisend aika-
na valtamuovien hinnat nousivat keskimérin 51 %.
Niin nopeaa kustannustennousua on vaikea siirtéd
tuotehintoihin hitaan kysynniinkasvun olosuhteissa.
Onkin odotettavissa, ettd vuonna 2004 muoviteolli-
suuden kannattavuus ei yltinyt vuoden 2003 tasolle.
Tillsin  muovituoteteollisuusyritysten nettotulosten
keskiarvo oli 7,6 % liikevaihdoista ja sijoitetun p#é-
oman tuotto oli 17,6 %.

Muovituotteiden valmistus

Kayttokate-%

Nettotulos-%

Vuosi 2001 2002 2003 2001 2002 2003
Keskiarvo, samat yritykset 158 15,7 15,7 8,0 75 76
Alakvartiili 11,1 96 109 24 2.8 30
Mediaani 14,9 144 14,1 75 52 6,8
Ylakvartiili 19,2 19,3 194 10,7 10,1 8,7
. . . o Kemianteollisuuden henkilostomédrin muutos
Muovituoteteollisuuden tyéntekijéiden lokakuuhun 2004 lokakuusta 2003
tyoaikajakauma 2. neljdnnes 2004
Tydaikamuoto %:a Koko o1
Yks iVUOfOtyé kemianteollisuus
. péiVétyé ‘ i 298 Peruskemikaalien 2
- jatkuva yksivuoroty® 0,1 valmistus
Yhteensa 22 Kemiallisten tuotteiden
Ka kSiVUOI’Otyé valmistus
- keskeytyva 12,9 Muosi .
- jatkuva kaksivuorotyd 1,1 “°“t3;’1‘f§i‘sti’; =
Yhteensa 14,0
) . % -4 2 0 2 4
Kolmivuorotyd
. keskeytyvé 24,1 Lihde: Kemianteollisuus ry.
- keskeytyméton 32,0
Yhteensa 56,1
Kaikki yhteensa 100,0




Nakymat vuodelle 2005

Monet seikat viittaavat sithen, etti talouden suhdan-
nehuippu saavutettiin Suomessa vuoden 2004 toisel-
la puoliskolla tai se saavutetaan vuoden 2005 ensim-
miiselld puoliskolla.

Suomen suhdannekehitys seuraa yleensd USA:n ja
Euroopan suhdannekehitysti noin puolen vuoden vii-
veelld. Euroopassa viime vuoden viimeisen vuosinel-
janneksen talouskasvu jidi hitaaksi. USA:ssa teolli-
suustuotanto ei alustavien tietojen mukaan kasvanut
vuoden 2005 tammikuussa lainkaan, joten bruttokan-
santuotteen kasvu ei enéi kiihdy. Myos alkava julkis-
ten menojen leikkaaminen USA:ssa saattaa hidastaa
talouskasvua.

Valtamuovien hintaindeksi
(Euro/DEM hinnat, 1996=100)
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Suomen talouden kokonaiskehitystd koskevat arviot
ennakoivatkin kysynnén kasvun olevan vuonna 2005
ja erityisesti vuonna 2006 jo selviisti hitaampaa kuin
vuonna 2004. EU-maissa kumi- ja muoviteollisuuden
tuotanto kadntyi laskuun jo kesilld 2004. Tilanne on
samankaltainen myds USA:ssa.

Elinkeinoeldmin keskusliiton suhdannebaromet-
ri viime vuoden viimeiselté neljiannekselti ennakoi
myos hidastuvaa kasvua muoviteollisuudessa. Vastaa-
jista vain muutama odottaa tuotannon kasvavan alku-
keviiin 2005 aikana. Myoskéén investoinnit ainakaan
alkuvuonna 2005 eivit barometrin mukaan ole ené
nousussa. Hidastuvan kasvun ennusteista huolimat-
ta muovituotteiden tuotanto kasvoi tuntuvasti tammi-
maaliskuussa 2005.

Tilauskanta muoviteollisuudessa
normaalitilanteeseen verrattuna
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Muoviteollisuuden edunvalvonnan kohteet

Tyovoimakustannusten kehitys

Tysvoimakustannusten maltillinen kehitys on olen-
nainen edellytys teollisuuden kilpailukyvylle. Muo-
vituotteita valmistavissa yrityksissi palkkojen osuus
litkevaihdosta oli vuonna 2003 noin 20 %.

Vuoden 2004 keskeisid edunvalvontakohteita oli-
vatkin tydmarkkinaneuvottelut. Muovituoteteollisuutta
koskevan tydehtosopimuksen neuvottelu- ja neuvonta-
vastuu on Kemianteollisuus ry:1l4. Sen kanssa teh-
dyn sopimuksen mukaisesti Muoviteollisuus ry:n
hallitus evisti neuvottelijoita ja péitti myds omal-
ta osaltaan neuvottelutuloksen hyviksymisesti.
Neuvotteluihin osallistui Muoviteollisuus ry:n hal-
lituksen nimeédméinid toimitusjohtaja Kari Kallonen

(Oy Orthex Ab).

Saavutettu neuvottelutulos hyviksyttiin Muoviteol-
lisuus ry:n hallituksessa joulukuun puolessaviilis-
si, vaikka tavoitetta omasta tydehtosopimuksesta ei
saavutettukaan. Pitkd sopimuskausi antaa yrityksille
kuitenkin kohtuulliset toimintaedellytykset.

Uusi sopimuskausi alkoi 16.2.2005 ja péiittyy
30.9.2007. Sopimuskauden aikana palkkoja korote-
taan kahdesti. Maaliskuussa 2005 alkavana palkan-
maksukautena palkkoja korotetaan 24 senttid tun-
nilta tai kuitenkin vihintidin 2,4 %. Vuoden 2006
kesiikuunalustaalkavalla palkanmaksukaudella palk-
koja korotetaan 2 %.

Vuonna 2004 tysvoimakustannukset nousivat 3,2 %.
Vuodelle 2005 tehdyn sopimuksen mukaiset ja yritys-
kohtaiset palkannousut huomioiden tysvoimakustannus-
ten ennakoidaan nousevan 3,6 % ja vuonna 2006 2,7 %.

Tyévoimakustannusten nousu vuositasolla kemianteollisuudessa 2000 -(tyontekijdt)

2000 2001 2002 2003*  2004**  2005** 2006*** 2007"
Palkkaperinto 04 0,7 09 06 06 06 1 14
Sopimuskorotukset 28 3,0 1,8 23 19 2,1 1,2 0
Yrityskohtaiset tekijat 038 038 1 09 06 06 05 06
Nimellispalkat yht. 4,0 4,5 3,7 3,8 3,1 33 2,7 2,0
Tydajan lyhennys 04 = = = = 0 = =
Loppiaisen siirto = = = = = = = =
Karenssin poisto = = = =
Ansionkehitys yht. 4,4 4,5 3,7 3,8 3,1 33 2,7 2,0
Sosiaaliturvamaksut -0,2 -0,1 -04 -0,1 0 0
Tydnantajan TEL-maksu = -0,2 0,1 0,1 0 0
Tyottdmyysvakuutusmaksu -0,3 -0,3 -0,3 -0,2 0,05 03
Muut vakuutusmaksut - - 0 0 0 0
Sos.maks.yht. -0,5 -0,6 -0,6 -0,2 0,1 0,3 0,0 0,0
Tyovoimakustannukset yhteensa 39 39 3,1 3,6 32 3,6 2,7 2,0

*siirretty 0.3% perinndstd liukumaan
**arvio tammikuu 2005

*** ennuste tammikuu 2005
Perintd 2006 = sop.korotuksesta 2005 0,4% ja muu 0,6%
Perintd 2007 = sop.korotuksesta 2006 0,8% ja muu 0,6%




Ammattitaitoisen tyovoiman
saannin varmistaminen

Tuotannon automatisoituminen ja tyvoimavaltaisen
tuotannon siirtyminen alhaisen kustannustason mai-
hin vihentéviit osaltaan muoviteollisuuden tyévoiman
tarvetta. Tuotanto kuitenkin kasvaa lihivuosina ja sa-
malla alalta poistuu runsaasti tydvoimaa elikkeel-
le. Ammattitaitoisen tydvoi-

man saannin varmistaminen MUBVISSA
lihivuosina onkin ollut jo | gu reLEvRIsees
muutaman vuoden Muovite-

ollisuus ry:n keskeisimpid -

tavoitteita. M
Osaavan tyovoiman saan- e

tia on pyritty varmistamaan LGE

alan koulutusta kehittimal-
l4. Muoviteollisuus ry ei itse
ole osallistunut ammatilli- *
seen koulutukseen, mutta on
tukenut koulutuksen kehittzimistd ja laajentamista
erityisesti Ammattienedistéimislaitos AEL:n ja Muo-
vipoli Oy:n kautta. Muovipoli Oy:ssd Muoviteollisuus
ry on osakkaana.

Muovialan koulutuksen laajentamisessa keskei-
seksi toiminta-alueeksi on noussut nuorten kiinnos-

MeSYLA

tuksen lisddminen alaa kohtaan. Pitkille kehitetty
koulutus ei onnistu ilman innostuneita opiskelijoita.
Niinpd Muoviteollisuus ry on tehnyt yhteistyttéd eri-
tyisesti Piijit-Hédmeen alueella ammatinvalintavai-
heessa olevien koululaisten informoimiseksi muovi-
teollisuuden uramahdollisuuksista.

Nuorten kiinnostusta on herttetty myos internetin
vilitykselld. Muoviteollisuus ry oli keskeisené rahoit-
tajana, kun Designmuseo teki MUOVISTUDIO- op-
pimateriaalikokonaisuuden. Siihen voi tutustua osoit-
teessa www.muovistudio.net.

Ymparisto- ja kuluttaja-asiat

Vaikka muoviteollisuuden valmistamista tuotteista
valtaosa on puolivalmisteita tai komponentteja, jotka
toimitetaan muille yrityksille, ne pédtyvit suhteelli-
sen nopeasti kulutustuotteina asiakkaille. Osa niistd
tuotteista on luonteestaan johtuen lyhytkestoisia, ku-
ten elintarvikkeiden pakkaukset. Niinpd ympérists-
ja kuluttaja-asiat ovat keskeiselld sijalla muoviteolli-
suuden edunvalvonnassa.

Ympéristoasioita on huolehdittu yhteistydssi usei-
den kumppaneiden kanssa. Muoviteollisuus ry on
osakkaana mm. Suomen Uusiomuovi Oy:ssi ja Pak-

Pakkausdirektiivid muutettiin ja pakkausstandardit hyvdksyttiin

Vuonna 2004 Euroopan unionissa pakkaus- ja pakkausjdtedirektiivin
muutos 2004/12/EY saatiin padtokseen. Pakkausjatteiden uudet hyo-
dyntdmistavoitteet ja muut muutokset julkaistiin Euroopan Virallisessa
lehdessd 11.2.2004. Suomenkin on uudistettava pakkauslainsdadan-
tonsa taman direktiivin mukaiseksi, mikd merkitsee muovipakkaus-
jatteen hyddyntamiselle yha kovempia vaatimuksia.

Pian direktiivimuutoksen jélkeen Euroopan komission CEN - standar-
doinnilta jo 1990-luvun alussa tilaamat viisi pakkauksiin ja pakkaami-
seen liittyvdd EN-standardia nakivat paivanvalon. Yksi standardi oli
hyvaksytty jo aiemmin. Nama julkaistut standardit ovat niin kutsut-
tuja vaatimuksenmukaisuusstandardeja. Pakkausketjussa toimivien
on tunnettava niiden siséltd ja osattava kuvata oman pakkauksensa
suhde standardien vaatimuksiin. Pakkauksille ei kuitenkaan tule omaa
CE -merkkia osoitukseksi vaatimuksenmukaisuuden tdyttamisesta.

EU-markkinoille pakkauksia - myds muovipakkauksia - valmistavan
yrityksen on kyettdva osoittamaan, etté valmistuksessa on huomioitu
standardit seka standardit EN 13427:2004 ja EN 13428:2004. Néiden li-
saksi pakkauksen on taytettavd vahintadn yksi seuraavista standardeista:
EN 13430:2004, EN 13431:2004 tai EN 13432:2000. Mikali EU-markki-

noille halutaan valmistaa uudelleentdytettéva pakkaus, on lisaksi voi-
tava osoittaa sen olevan standardin EN 13429:2004 mukainen.

SFS:n Suomessa julkaisemat pakkausten vaatimuksenmukaisuus-

standardit ilmestyvat suomeksi kevadn 2005 aikana ja ne ovat:

+ SFS-EN 13427 Pakkaukset. Pakkauksia ja pakkausjdtteita koskevien
eurooppalaisten standardien kayttoon liittyvat vaatimukset

« SFS-EN 13428 Pakkaukset. Valmistukseen ja rakenteeseen kohdistu-
vat vaatimukset. Pakkausjétteiden synnyn ennalta ehkdiseminen

+ SFS-EN 13429 Pakkaukset. Uudelleenkayttd

« SFS-EN 13430 Pakkaukset. \Vaatimukset pakkauksille, jotka ovat hyo-
dynnettavissa materiaalia kierrattamalla

« SFS-EN 13431 Pakkaukset. \Vaatimukset pakkauksille, jotka ovat hyo-
dynnettdvissa energiakdytossa, mukaan lukien vahimmaislampdar-
von maarittely

« SFS-EN 13432 Pakkaukset. \Vaatimukset pakkauksille, jotka ovat hyo-
dynnettdvissa kompostoinnin ja biohajoamisen avulla. Testausme-
nettely ja arviointiperusteet pakkauksen hyvéksynnalle.

Muoviteollisuus ry:n pakkausjaosto seuraa kaikkea muovipakkauksiin
liittyvaa kehitystd varsinkin Euroopan tasolla.




kausalan ympéristorekisteri PYR Oy:ssd. Myos Eu-
roopan unionin uudistuva kemikaalilainsidddanto
REACH, lasten turvallisuuden yleisohjelma SCA-
LE sekid materiaalien elintarvikekontaktia koskevien
sdnndsten muutokset edellyttivit lisdsintyvid edun-
valvontapanostusta.

Yrittdjyys olennainen osa
muoviteollisuutta

Muoviteollisuuden yrityksii ja toimipaikkoja on Suo-
messa ldhes 800. Niistd periti 370 luokitellaan pie-
niksi yrityksiksi. Useammat niistd ovat omistajavetoi-
sia.

Syksylld 2004 Muoviteollisuus ry toteutti omista-
juuskyselyn kaikkien Suomessa muoveja ja muovi-
tuotteita valmistavissa yrityksissi. Kysely osoitti, ettd
jopa kolmannes muovialan yrityksisté etsii tai aloittaa
ldhivuosina uuden omistajan etsinnin. Omistajayrit-
téjét toivovat pésiseviinsi ansaitulle elikkeelle ja jét-
tdviinsd yrityksensi toiminnan luotettaviin késiin.

Omistajuuskyselyn tulokset korostavat osaltaan
muovialan koulutuksen merkitystd. Muoviteollisuus
onkin korostanut opetusviranomaisille, ettd muo-
vialan ammatillisessa koulutuksessa tulisi nykyisti
enemmiin painottaa yrittdjyyteen valmentavaa koulu-
tusta ja kannustaa nuoria yrittéjyyteen.

Nopea viestinta yritysten suosiossa

Muoviteollisuus ry:n viestinti omille jésenyrityksil-
leen toteutetaan seki painetulla jdsentiedotteella
ettd sihkoisesti. Jdsentiedote toimitetaan yrityksille
kuukausittain. Sitd tdydennetiin sihkoiselld viestin-
nélld erityisesti ympéristoon liittyvissé asioissa.
Yrityksiin kohdistuvassa viestinnéssd suurin mie-
lenkiinto on kohdistunut toimintaympéristén muu-
toksiin erityisesti ympéristo- ja kuluttaja-asioissa ja
toisaalta taloudellisen kehityksen seurantaan. Syk-
sylld 2004, kun 6ljyn hinta nousi, yritykset seurasivat

Muoviteollisuudessa on 370 yritystd,
jotka tydllistdvdit alle 5 henkiléa.

Tehdyn kyselyn mukaan jopa kolmannes omistajayrityksistd eli mah-
dollisesti noin sata yritystd etsii uutta yrittajad. Noin viidennekselld
yrityksista on kiinnostusta tulla Muoviteollisuus ry:n jéseniksi.

muovien hintojen kehittymisti mm. Muoviteollisuus
ry:n jisentiedotteen vilityksella.

Julkisuuteen suuntautunut viestintd hoidettiin
Muoviteollisuus tiedottaa -teeman alla. Niitd tiedot-
teita ldhetettiin viime vuonna kaksi. Lisiksi lihetet-
tiin kaksi suoraa lehdiststiedotetta muovien voimak-
kaasta hintojennoususta.

Kansainvalinen edunvalvonta
korostuu edelleen

Kansainvilisen edunvalvonnan toteuttamiseksi Muo-
viteollisuus ry osallistui aktiivisesti muovituoteval-
mistajien eurooppalaisen organisaation EuPC:n,
muoviraaka-ainevalmistajien organisaation Plastics-
Europe:n ja Euroopan vinyy-
limuovien valmistajien orga-

FIETAR A& nisaation ECVM:n toimin-

LENIIGRADIN ALLE . L

taan. Liiton toimitusjohtaja

osallistui lisdksi maailman-

laajuisen muovialan organi-

saation CIPAD:in vuosikoko-
ukseen.

Kansainvilinen  vaikutta-
minen on sidoksissa ennen
kaikkea osallistumisaktiivi-
suuteen. Niinpd matkavuo-
rokausia Brysseliin  kertyy
vuosittain yllin kyllin. Vaikutusmahdollisuuksia on
ponkitetty myds muutoin. Liiton toimitusjohtaja Kari
Teppola on EuPC:n varapuheenjohtaja ja apulaisjoh-
taja Vesa Kérhd on aktiivinen ECVM:n toiminnassa.

Mainittava on, ettd Muoviteollisuus ry tuotti vuoden
2004 aikana yhdessid Muovipoli Oy:n kanssa kaksi
painettua katsausta suomalaisille térkeiltd markkina-
alueilta: Pietari ja Leningradin alue ja Baltian maat.
Niiden tarkoitus on helpottaa ja edistdéd suomalaisten
muoviyritysten suuntautumista uusille markkinoille.

Muoviteollisuuden omistajuuskysely 2004
Vastaajien jakauma omistuksen mukaan:

M Omistajayrittiji 34 %
Useita henkilsomistajia 43 %
km. 3 henk.

Yritysomistus 19 %

I Porssilistattu yritys 4 %



Toimintaa tuoteryhmissa

Merkittivi osa yritysten yhteistysti toteutunw Muoviteollisuus ry:n jaostojen puitteissa. Jaostoja ja nithin
verrattavia tyoryhmié oli vuonna 2004 kolmetoista. Jaostot toimivat Muoviteollisuus ry:n yksikksind, mutta
kullakin on selkedisti omista tarpeistaan lihteviit toimintatavoitteet ja hallinto. Jaostoilla on myds henkilo-

resursseja, joiden kustannuksista ne vastaavat itse.

EPS-rakennuseristeteollisuus-
jaosto

Yleista

EPS-rakennuseristeteollisuus (EPS-jaosto) on EPS-
limméneristeitd valmistavien Muoviteollisuus ry:n
jésenyritysten yhteinen toimintayksikko, jonka ta-
voitteena on lisdtd EPS-limméneristeiden tunnetta-
vuutta ja menekkié rakennustuotemarkkinoilla seké
kehittdd toimialaa vastaamaan rakentamisen tule-
vaisuuden haasteisiin. EPS-rakennuseristeteollisuu-
den toiminta-alueita ovat tiedottaminen, tutkimus ja
tuotekehitys seki rakennusalan kansallinen ja kan-
sainvilinen yhteistyo standardisoinnin ohella. EPS-
rakennuseristeteollisuus toimii asiantuntijana alaan
liittyvissé kysymyksissé ja valvoo EPS-rakennuseris-
teteollisuuden yhteisii ja yleisii etuja.

Vuonna 2004 EPS-rakennuseristeteollisuuden asia-
miehen toimi Katja Outinen ja asiamiehen sihteeri-
né toimi Kristiina Ahovuori (15.4. — 31.12.2004).

Toiminta

Toimintavuoden 2004 aikana EPS-rakennuseriste-
teollisuus osallistui rahoittajana useisiin kansalli-
siin tutkimusprojekteihin, kuten 'RET — Rakennus-
ten energiatehokkuuden laskenta (Taken, TYT:n ja
VTT:n hanke)’ ja Korjaustoimenpiteiden vaikutukset
betonijulkisivujen kiyttoikéin (TKK:n hanke)’. Ti-
méin lisiiksi EPS-rakennuseristeteollisuus jatkoi omi-
en tutkimushankkeiden ja —projektien suunnittelua
ja toteuttamista. EPS-rakennuseristeteollisuus teki

Expanded Polystyrene Group

The Expanded Polystyrene Group is the co-operational unit of
companies in the Finnish Plastics Industries Federation which produce
expanded polystyrene thermal insulation materials. It aims to increase
the knowledge and sales of these materials in the construction
product market and to develop the business field so that it can face
future challenges. The group’s activities include information, research
and product development, national and international cooperation
in the construction field and standardisation. The group also serves
as an expert in questions related to the field and lobbies for the EPS
construction insulation industry.

More information on expanded polystyrene products can be found
from the group’s internet pages in www.eps-eriste fi.

The Expanded Polystyrene Group is a member of EUMEPS (European
Manufacturers of Expanded Polystyrene). More information on
EUMEPS can be found from the association’s internet pages in www.
eumeps.com.
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yhteistyotd Helsingin ammattikorkeakoulu Sta-
dian opiskelijoiden kanssa ja joulukuussa 2004
valmistui ohje putkijohtojen ja viemireiden rou-
tasuojauksen suunnittelua varten. EPS-raken-
nuseristeteollisuus osallistui myss RIL-julkaisun
RIL 225-2004 ’Rakennusosien lammonlépiisy-
kertoimien laskenta. Ohje standardien SFS-EN
ISO 10456 ja SFS-EN ISO 6946 soveltamiseen’
toteutukseen.

Toimintavuoden 2004 aikana EPS-rakennus-
eristeteollisuus osallistui toimialan eurooppalai-
sen jdrjeston EUMEPSin (European Manufactu-
rers of Expanded Polystyrene) toimintaan. Lisdksi
toimintayksikké teki yhteistystd EPS-raaka-aine-
toimittajien kanssa ja seurasi raaka-ainetoimitta-
jien alan jérjeston, PlasticsEuropen (Association
of Plastics Manufacturers) toimintaa. Toimintayk-
sikkd osallistui pohjoismaisen EPS-yhteistyoryh-
mén (NEPS) kokoukseen 15.6.2004 Ksspenhami-
nassa, Tanskassa.

EPS-rakennuseristeteollisuus on osallistunut eu-
rooppalaisen  EPS-limmoneristetuotestandardin

Organisaatio

EPS-rakennuseristeteollisuuden jisenini
31.12.2004 olivat seuraavat yritykset:

¢ Pipelife M-Plast Oy
¢ Soklex Oy

* Solupak Oy Sintonen
® ThermiSol Oy

e UK-Muovi Oy

EPS-jaoston hallitus 2004
Puheenjohtaja

Tulosyksikon johtaja Kyosti Hakkarainen,
Pipelife M-Plast Oy

Jésenet

Hallituksen puheenjohtaja Harri Naukkarinen,
UK-Muovi Oy

Toimitusjohtaja Tapani Sintonen, Solupak Oy
Toimitusjohtaja Urpo J. Salminen, ThermiSol Oy

Sihteeri
Asiamies Katja Outinen, Muoviteollisuus ry

(EN 13163) pdivitystyshon kansainvilisessd teknisen
komitean CEN/TC88 tyoryhméssd WG4 ja sen alaryh-
missi.

Kansallisella tasolla EPS-rakennuseristeteolli-

suus on osallistunut mm. Rakennusteollisuus RT ry:n
koordinoiman limméneristetukiryhmén ja SFS:n koor-
dinoiman Paloteknisen komitean toimintaan. Lisiksi
EPS-rakennuseristeteollisuus on tehnyt yhteistyté ra-
kennusalan eri viranomaisten, tutkimuslaitosten ja teol-
lisuusliittojen kanssa.
EPS-rakennuseristeteollisuuden tiedotustoimintaan kuu-
luu mm. omien internetsivujen ylldpito. Toimintavuonna
2004 internetsivut péivitettiin ja sivuille koottiin tietoa
EPS-limmoneristeistd ja niiden kiyttokohteista seké
EPS 2000 —tuoteluokituksesta. Sivut loytyvit osoitteesta
www.eps-eriste.fi. Syksylld 2004 EPS-rakennuseristeteol-
lisuus osallistui kansainvélisiin rakennus- ja talotekniik-
kamessuihin Helsingin Messukeskuksessa. FinnBuild 04
—messujen niyttelyosastolla esiteltiin EPS-limmoneris-
teitd ja jaettiin EPS-rakennuseristeteollisuuden RT-tarvi-
kekorttia RT K-36781. Listiksi osastolla néytettiin videota
routaeristeiden asennuksesta.

Varapuheenjohtaja
Kehitysjohtaja Arto Toivonen, Soklex Oy
Varajisenet

Kehityspaéllikks Minna Aronen, UK-Muovi Oy
Toimitusjohtaja Hannu Piispanen, Soklex Oy
Tuotantopéillikks Mariti Timonen,

Pipelife M-Plast Oy

Tulosyksikén johtaja Jan Wichmann, ThermiSol Oy
Hallituksen jiisen Seija Aikiii-Sintonen, Solupak Oy




EPS-jaoston tekninen tyéryhma 2004
Puheenjohtaja

Kehityspaillikks Tapio Kilpelidinen, ThermiSol Oy
Jdsenet

Kehityspééllikks Minna Aronen, UK-Muovi Oy
Tuotantoinsindori Mikko Nykdnen, Soklex Oy
Toimitusjohtaja Tapani Sintonen,

Solupak Oy Sintonen

Tuotantopadllikks Martti Timonen,

Pipelife M-Plast Oy

Sihteeri

Asiamies Katja Outinen, Muoviteollisuus ry

EPS-jaoston markkinointityoryhma 2004
Puheenjohtaja

Toimitusjohtaja Matti Aronen, UK-Muovi Oy
Jdsenet

Tulosyksikon johtaja Kyosti Hakkarainen,
Pipelife M-Plast Oy

Markkinointijohtaja Erkki Jokinen, Soklex Oy
Toimitusjohtaja Tapani Sintonen,

Solupak Oy Sintonen

Tulosyksikén johtaja Jan Wichmann, ThermiSol Oy
Sihteeri

Asiamies Katja Outinen, Muoviteollisuus ry

Varapuheenjohtaja

Varajisenet

Varapuheenjohtaja

Varajisenet
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- Kaukolampdjaosto

Yleista

Kaukoldmpéjaosto toimii kaukoldmpdjohtoja valmis-
tavien yritysten yhdyssiteend ja asiantuntijana seki
edustaa tuoteryhmii koskevissa edunvalvontatehti-
vissi. Jaoston toiminnassa pédpaino on laadunvalvon-
nassa ja sité tukevassa kaukolampoputkiin liittyvés-
si eurooppalaisessa standardoinnissa. Jaosto vastasi
CEN TC 107:n standardien laadintatydstd Suomessa.

District Heating Pipe Group

The District Heating Pipe Group acts as a link between the member
companies of the Finnish Plastics Industries Federation which
manufacture district heating pipes. It also works as an expert in
matters concerning the product group. The main objectives of the
group are quality control and the European standardisation relating
to district heating pipes. The Finnish Plastics Industries Federation's
District Heating Pipe Group and the Finnish District Heating's
(Suomen Kaukoldmp6 ry) Board for Quality Assurance of District
Heating Pipeline Products which yearly certifies the quality assurance
of district heating pipes.

Organisaatio

Jaoston jisenyritykset ja niiden edustajat jaostossa ja
laadunvalvonnan neuvottelukunnassa vuonna 2004
olivat seuraavat:

Jésenet

Johtaja Jan Rolin Oy, KWH Pipe Ab Thermopipe
Johtaja Jukka Lankinen,

ALSTOM Power FlowSystems Oy

Toiminta

Muoviteollisuus ry:n kaukoléimpgjaoston ja Suomen
Kaukoldmpé ry:n limménjakotoimikunnan yhdessi
muodostama Laadunvalvonnan neuvottelukunta vah-
vistaa vuosittain kaukoldmpgjohtojen laatutakuun eli
LT-merkintédoikeudet ja hyviiksymistodistukset: Laa-
tujérjestelmén tavoitteena on varmistaa kaukoldmps-
verkkojen pitk#aikainen ja luotettava toiminta. Jér-
jestelméd varmistaa kaukoldmpétuotteiden jirkeviin
laatutason ja laadun pysymisen tasaisena. Se tekee
helpoksi myos laatutason toteamisen.

Muoviteollisuus ry ja Suomen Kaukoldmpé ry suo-
sittelevat, ettd lampolaitokset kéyttdisivit vain jat-
kuvan laadunvalvonnan piirissé olevia kaukolamp-
johtoelementtejid ja -osia, joilla on voimassaoleva
LT-merkintidoikeus seki liitosratkaisuja ja -tuottei-
ta, joilla on voimassaoleva hyviksymistodistus. Ser-
tifikaattiluetteloa pidetdén ajan tasalla internetissd
osoitteessa www.kaukolampo.fi/toiminta.

Jaoston taloutta on hoidettu omana kustannuspaik-
kana Kemianteollisuus ry / Muoviteollisuus ry:n kir-
janpidossa.




- Lujitemuovijaosto

Yleista

Lujitemuovijaosto toimii alan yhteistydelimend, seu-
raa alan teknologian kehitystd ja standardisointia
sekd pyrkii vaikuttamaan niiden sisiltoon, edistid
alan koulutuksen ja tutkimustoiminnan kehittéimis-
ti ja toteuttamista sekd toimii alan yleisten toiminta-
edellytysten kehittéimiseksi.

Reinforced Plastics Group

The Reinforced Plastics Group works as a cooperation unit of the
field. It follows the technological progress and lobbies for the overall
development in the field. The group also promotes the development
of education, carries out market survey projects and participates in
the standardisation work. An important aspect of the group’s work
is following environmental matters and trying to find solutions to
reinforced plastics recycling problems.

The Reinforced Plastics Group is a member of EuCIA (European
Composites Industry Association). More information on EuCIA can be
found from the association’s internet pages in www.eucia.com.

Lujitemuovien tekijat
lujittivat alan yhteis-
rintamaa marraskuussa
kaksipaivaisessa kokoon-
tumisessa Mikkelissa.

Toiminta

Vuosi 2004 oli jaoston viides kokonainen toiminta-
vuosi. Hallitus kokoontui vuoden aikana 4 kertaa.
Vuoden ensimméinen kokous pidettiin venemessujen
aikaan Helsingin Messukeskuksessa, toinen Mikke-
lin teknologiakeskuksessa, kolmas Jamsekissd Jam-
siissd ja neljis Mikkelin AMK:ssa LM-pdivien yhte-
ydessi.

Mikkelin hallituksen kokouksessa 11.11.2004 pia-
tettiin siirt#é seuraava jaoston yleinen kokous pidet-
téviksi helmikuun 2005 sijasta syksylld 15.11.2005
pidettdvien LM-pdivien yhteyteen. Nykyisen hal-
lituksen toimikausi tulee siten olemaan 2/2003 —
11/2005.

Jaoston sihteeri ja puheenjohtaja ovat osallistuneet
Muovikomposiittitekniikan tutkimus- ja innovaatio-
hankkeen ohjausryhmén toimintaan. Tédmi talous-
neuvos Esko Ahon johdolla toimiva ryhmi ohjaa pro-
fessori Jyrki Vuorisen toimintaa. Héinen johdollaan on
alkamassa kaksivuotinen lujitemuovin Tekes-projekti
KIERRA, jonka kokoamisessa sihteeri on myos ollut
mukana.

Vuoden aikana on selvitetty 16.7.2004 voimaan as-
tuneen ja viimeistéiéin 16.7.2005 alkaen sovellettavan
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kaatopaikkadirektiivin vaikutusta lujitemuovin kaa-
topaikalle toimittamiseen. Asiasta puuttuu edelleen
suomalainen lainsiifdintd ja siksi seikkaperdinen
selvittiiminen ja alan yhteistydmahdollisuuksien kar-
toittaminen on siirtynyt vuoteen 2005.

Lujitemuovijaostossa hertisi halu selvittdsd, onko
alalle saatavissa Im-raaka-aineiden hintatiedot, jota
voitaisiin kéyttdd hintatason seuraamiseen. Asian
selvittdminen jatkuu.

Jamsén seudulle puuhataan alan koulutusmahdolli-
suuksien lisddmistd aina insindoritasoiseen AMK-tut-
kintoon asti. Jaosto antoi Muoviteollisuus ry:n kautta
asiaan positiivisen lausunnon.

Jaoston toimesta aloitetun ja v. 2002 péiittyneen Te-
kes-projektin ”Alipaineavusteinen injektio” jatkona
TKK/ Kevytrakennetekniikan laboratorio on ylldpita-
nyt avoimia www-sivuja myos v. 2004.

Jaosto jirjesti yhdessi Mikkelin AMK:n ja
Teknologiakeskus Oy kanssa lujitemuovip&iviit
11-12.11.2004. Ohjelma painottui lujitemuovialan

Organisaatio

Lujitemuovijaoston jisenet 31.12.2004:
Ahlstrom Glassfibre Oy

Ashland Finland Oy

Ekin Muovi Oy

EC-Engineering Oy

Esmarin Oy

Exel Oyj

Fibrocom Oy

FY-Composites Oy

*[isalmen Muovitek Oy

Imatex Oy

JAKK

Kevra Oy

KG Enterprise Oy

Mikkelin teknologiakeskus Oy
Muovilami Oy, Nordpipe Composite Engineering Oy
Parvis Oy

Patria Aerostructures Oy

Plastilon Oy

Oy Reichhold Ab

Sinex Oy

Ypi-Tuote Oy

* merkityt liittyivit vudoen 2004 aikana

tutkimukseen ja ajankohtaisiin asioihin. Paivilld oli
120 osanottajaa ja vastaanotto oli positiivinen.

Jaosto toimii eurooppalaisen komposiittialan katto-
jdrjeston jdsenend ja oli perustamassa vanhan GPR-
MC:n tilalle uutta EuCIA:aa (European Composites
Industry Association). Perustava kokous pidettiin
Edinburghissa 20-22.6.2004. EuCIA jatkoi Brys-
selissd alan yhteisten eurooppalaisten kierritys- ja
HSE-tarpeiden ja nikemysten selvittimisti ja yhtey-
denpitoa em. asioissa komissioon ja sen virkamiehiin.
Mm. styreenin eurooppalaisen 8 tunnin HTP-arvon
valmistelu jatkuu edelleen. Yhteistyon tiivistiminen
ja keskustelut taloudellisen tuen saamisesta JEC:1td
EuCIA:lle kiiynnistettiin.

EuCIA on mybs osakkaana ECRC ( European Com-
posite Recycling Services Company) yhtidssé, joka
kehittdd Eurooppaan lujitemuovisten end of life-osi-
en kierritysjirjestelméd. Yhteistys ECRC:n ja Eu-
ClA:n/kansallisen komposiittijéirjestdjen kanssa ha-
kee vield uomaansa.

Jaoston hallituksen puheenjohtajana toimi toimitusjohtaja Erkki Lappi Ekin Muovi Oy:sti ja asiamiehend toimi
Aulis Nikkola 1,7 pv/viikko. Hallituksen kokoonpano oheisessa liitteessé.




Jaoston toimintaorganisaatio

Jaoston hallitus alkaen 2/2003

Puheenjohtaja

Toimitusjohtaja Erkki Lappi, Ekin Muovi Oy
Varapuheenjohtaja

Tuotepaillikks Mika Mustakangas, Fy-Composites Oy

Jdsenet

Toimitusjohtaja Anders Edgren, Oy Reichhold Ab
Toimitusjohtaja Jyrki Naukkarinen, Plastilon Oy
Tuotelinjajohtaja Dan Jonsas (1.8.2004 alkaen),
Ahlstrom Glassfibre Oy

Tutkimusjohtaja Matti Suominen, Exel Oyj
Veneenvalmistajien edustaja, -

Sihteeri

Asiamies/sihteeri Aulis Nikkola, Muoviteollisuus ry

Jaoston jasenyritykset

MT:n jiasenet

¢ Exel Oyj

¢ [matex Oy

e Muovilami Oy

e Plastilon Oy

¢ Oy Reichhold Ab
® Sinex Oy

* YPA-Tuote Oy

MUUT jasenet

e Ahlstrom Glassfibre Oy

e Ekin Muovi Oy

¢ Esmarin Oy

e Fibrocom Oy

¢ ['Y-Composites Oy

e lisalmen Muovitek Oy

e JAKK

e Kevra Oy

® KG Enterprise Oy

e Mikkelin teknologiakeskus oy
¢ Nordpipe Composite Engineering Oy
e Parvis Oy

e Patria Aerostructures Oy

Henkilokohtaiset varajdsenet
Toimitusjohtaja Tapio Ollanketo, EC-Engineering Oy

Johtaja Petri Hepola (1.7.2004 alkaen),
Patria Aerostructures Oy

Toimitusjohtaja Hetkki Ratia, Ashland Finland Oy
Toimitusjohtaja Esko Aho, Muovilami Oy

Toimitusjohtaja Juha Kokko, Kevra Oy
Tuotekehitysjohtaja Jukka Juselius, Exel Oyj
Toimitusjohtaja Esa Tynkkynen, Esmarin Oy
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- Muovisaumausjaosto

Yleista

Muovisaumausjaosto toimii saumaustekniikkaa kéyt-
tivien Muoviteollisuus ry:n jésenyritysten yhdyssi-
teend ja asiantuntijana alaan liittyvissd erityisky-
symyksissd. Jaoston toiminta on keskittynyt alan
markkinatilanteen seurantaan ja keskeisten toimin-
taedellytysten varmistamiseen.

Muovisaumausjaoston puheenjohtajana  vuonna
2004 toimi Carl-Johan Tiderman Oy Nimike Ab:sti
ja sihteerind Kari Teppola Muoviteollisuus ry:sti. Ja-
oston taloutta on hoidettu osana Kemianteollisuus ry/
Muoviteollisuus ry:n kirjanpitoa.

Plastic Seaming Group

The Plastic Seaming Group acts as a link between the member
companies of the Finnish Plastics Industries Federation which use
plastic seaming and works as an expert in matters concerning the
field. The group concentrates on following the markets and lobbying
for the field.

Toiminta

Keskeisen osan jaoston toimintaa muodosti sukupol-
venvaihdoksen edistdminen jisenyrityksissd. Marras-
kuussa jérjestettyyn muovisaumaajien kokemusten-
vaihtoillalliselle osallistuikin runsaasti jasenyritysten
edustajia kahdessa sukupolvessa sekd raaka-ainetoi-
mittajien edustajia. Jaosto kokoontui témin lisdksi
kerran.

Tuoteryhmiin markkinoiden kehitystd on seurattu
Muoviteollisuus ry:n toimiston yhteydenpidolla alan
yrityksiin.

Organisaatio

Jaoston jasenyritykset ja yhteyshenkilot
Toimitusjohtaja Pentti Kujala, Altis Ky
Toimitusjohtaja Visa Marttila, Marttila-Yhtymi Oy
Hallituksen puheenjohtaja Carl-Johan Tiderman,
Oy Nimike Ab

Toimitusjohtaja Pekka Sankamo, Saintex Oy




Pakkausjaosto

Yleista

Vuosi 2004 oli Pakkausjaoston 31. toimintavuosi.
Vuosi oli muovipakkauksia valmistaville yrityksille
haastava. Yritykset etsivit kuumeisesti uusia tuot-
teita ja asiakasmarkkinoita samalla, kun lidhes kaik-
kien keskeisten tuotantotekijoiden hinnat kohosivat
kohoamistaan. Hermostuneisuus ja lyhytjéinteisyys
heijastuivat monen pakkaussektorin asiakaspinnois-
sa, mutta suomalainen muovipakkausteollisuus eteni
niissikin olosuhteissa kohtuullisesti.

Packaging Group

The Finnish Packaging Group was founded over 30 years ago.
Extremely versatile and applicable plastic packages, such as films,
blow-moulded and injection moulded packages as well as various
laminates and other plastic packages are all manufactured in Finland.

Lisdhaasteita muovipakkausalalle tuli lainsédddén-
tosektorilta. Suomessa valmisteltiin vuoden aikana
useitakin muovipakkaamiseen vaikuttavia s#idos-
hankkeita. Ensinnikin pakkaus- ja pakkausjitedi-
rektiivin tdytiantoonpano 1dhti litkkeelle ympéristomi-
nisterion PAKKA II — tyoryhmiissd. Pakkausjitteen
hyddyntdmisen vastuun jakoa tarkennettiin vanhaa
valtioneuvoston p#étostd pakkauksista ja pakkausjit-
teistd tarkentamalla. T#ssd yhteydessi pakkaaminen
ja pakattujen tuotteiden maahantuonti saatettiin yhi
enemmiin viranomaisvalvonnan alaiseksi liiketoimin-
naksi. Pakkaamisen jiteasioiden vastuuviranomai-
sena toimii Suomessa Pirkanmaan ympéristskeskus.
Valvonta koskee kaikkia pakkausmateriaaleja.

Syksylld 2004 Eduskunta muutti virvoitusjuoma-
pakkauksia ohjannutta verolainsdidédntsda. Kahden
vuoden siirtyméajan jilkeen Suomen juomapakkaus-
kanta uudistunee.

Elintarvikkeiden kanssa kosketuksiin joutuvia ma-
teriaaleja sidtelevd kokonaisuus eli niin sanottu raa-
miasetus valmistui vuoden 2004 lopulla. Muoveja
koskeva osio eli superasetus ei vield valmistunut, ku-
ten eivit muutkaan alemman asteen asetukset.

Toiminta

Jaosto kokoontui vuoden aikana kolme kertaa. Koko-
uksissa kdsiteltiin elintarvikekontaktikysymyksié ja
lainsdddéntskehitystd. Toukokuun kokouksessa tut-
kija Pasi Tamminen VTT Tuotteet ja Tuotanto — yksi-
kostd viritti keskustelua staattisen siihkon ongelmista
ja niiden ratkaisuista muovipakkausalueella.

Kokousten vililld sihteeri ldhetti lainsééidédntoasi-
oiden kehityksestd jaostolle sihkopostitse koosteita
noin kerran kuussa. Elintarvikekontaktiasiat koske-
vat myds muita kuin muovipakkausten valmistajia,
joten niistd asioista kiinnostuneet muovituoteval-
mistajat ovat pyynnosti saaneet olla mukana jaoston
kokouksissa ja sihkopostijakeluissa, joissa nimen-
omaan niti asioita on késitelty.

Organisaatio

Jaoston puheenjohtajana oli toimitusjohtaja Pekka Sok-
ka Graham Packaging Company Oy:sti. Sihteerini toi-
mi apulaisjohtaja Vesa Kirhi Muoviteollisuus ry:sti.

Pakkausjaostoon kuuluivat toimintavuonna seuraavat
yritykset:

Toimitusjohtaja Juha Leppiinen, A-kassi ky
Business Development Manager Risto Jaakkola,
BEMIS Valkeakoski Oy

Toimitusjohtaja Pekka Sokka,

Graham Packaging Company Oy

Osaston péiillikks Marjut Salmisalo,

Huhtamiki Oyj Finland T&K

Tekninen johtaja Tage Neuman, Oy KWH Plast Ab
Toimitusjohtaja Sakari Paasonen, Muovijaloste Oy,
Toimitusjohtaja Timo Forss, Plastiroll Oy
Toimitusjohtaja Harri Saarelainen,

Pohjoismainen Solumuovi Oy

Teknisen osaston péiillikko Jorma Erjanti (17.8. asti),
Polimoon Oy

Toimitusjohtaja Gosta Eklund,

Rosenlew RKW Finland Oy

Toimitusjohtaja Arja Modig, Stenqvist Suomi Oy
Toimitusjohtaja Juha Henttonen (17.5.04 asti),
Suominen Joustopakkaukset Oy

Myyntijohtaja Tarja Hetkkili (18.5.04 alkaen),
Suominen Joustopakkaukset Oy

R&D director Esko Saaristo, Wihuri Oy Wipak




- Pehmustejaosto

Yleista

Pehmustejaosto toimii pehmeéé polyuretaania (vaah-
tomuovia) valmistavien Muoviteollisuus ry:n jéisen-
yritysten yhdyssiteend seki asiantuntijana alaan liit-
tyvissd erityiskysymyksissa.

Flexible Polyurethane Group

The Flexible Polyurethane Group acts as a link between the member
companies of the Finnish Plastics Industries Federation which
manufacture flexible polyurethane and works as an expert in matters
concerning the field.

The Flexible Polyurethane Group is a member of EUROPUR (European
Association of Flexible Polyurethane Foam Blocks Manufacturers).
More information on EUROPUR can be found from the association’s
internet pages in www.europur.com.

Toiminta

Jaosto piti vuoden aikana nelja kokousta, joista en-
simmiiinen ja toinen pidettiin MT ry:n tiloissa Hel-
singissi, kolmas UPM-Kymmenelld Raumalla ja nel-
jis Bayer Oy:ll4 Espoossa.

Pehmustejaosto osallistui Palotutkimusraati ry:n
toiminnan rahoittamiseen.

Vuoden aikana sovittiin standardin ASTM D 3453-
01 kéannoksestd ja sen kéytostd leikkaustoleranssi-
en médrittelyyn. Samoin SFS-standardin SFS-3927
”Muovit. Joustavat solumuovit. Tunnusviirit” teksti
tarkastettiin. Muutostarpeen vihiisyyden vuoksi sii-
hen ei tehty virallisia korjauksia.

UPM-Kymmenen Rauman tehtaalla tutustuttiin
vaahtomuovin valupapereiden hévittiimiseen. Samoin
kartoitettiin, miten tulevat jitteidenpolttoméiriyk-
set vaikuttavat tehtaiden tuotantojitteiden hivittdmi-
seen.

Pehmustettujen huonekalujen myyntitilastoja sel-
vitettiin mm. yhteistydssd Suomalainen Huonekalu

ry:n kanssa. Todettiin pitkén ajan trendin jatkuvan
eli vienti viihenee ja tuonti kasvaa eiké 16ydetty asian
korjaamiseksi ratkaisua.

Vaahtomuovin valmistukseen liittyvii Suomessa
vaadittavia HSE-vaatimuksia selvitettiin.

Pohjoismaisen vaahtomuovialan yhteistyskokous
Nordic Foamers Meeting (aikaisemmin Skummar-
méte) pidettiin syksylld Koopenhaminassa ja siihen
osallistui Veli-Pekka Akkanen.

Pehmustejaosto seurasi eurooppalaista vaahtomuo-
vialaa EUROPUR (European Association of Flexible
Polyurethane Foam Blocks Manufacturers) jérjeston
jdsenend. Jaoston edustajina Europurin TC-kokouk-
sessa 7-8.10.2004 Istanbulissa kaviviit Veli-Pekka
Akkanen ja Raimo Vikevi.

Jdsentehtaat padttiviit hyviksyéd ja ottaa kiiyttoon
Europurin kehittimén Certipur-laatustandardin ja
tutkituttaa tuotteensa tdmén mukaan.

Organisaatio

Pehmustejaoston jésenié olivat 31.12.2004
seuraavat yritykset:

Espe Oy
Superlon Oy

Vuonna 2004 jaoston puheenjohtajana toimi
toimitusjohtaja Veli-Pekka Akkanen Superlon Oy:sti
ja sihteeriné asiamies Aulis Nikkola 3 h viikko-
tybpanoksella.

Espe Oy

Toimitusjohtaja Pentti Lahdensivu
Markkinointipéillikks Hannu Joronen
Tutkimus- ja kehityspéiillikko Raimo Viikevii

Superlon Oy

Toimitusjohtaja Veli-Pekka Akkanen
Myyntipééllikko Eero Helkelii
Kiyttopaillikks Olli Osterdahl




- Putkijaosto

Yleista

Vuosi 2004 oli Muoviteollisuus ry:n Putkijaoston

33. toimintavuosi.

Jaoston tavoitteet ovat:

* Jisenten teknisen kilpailukyvyn varmistaminen ja
muoviputkijérjestelmien luotettavuuden séilyttimi-
nen kiiyttijien ja yleison silmissi.

¢ Korkealaatuisilla muoviputkijérjestelmilld taataan
mahdollisuudet jésenyritysten hyville kilpailuky-
vylle muita materiaaleja vastaan.

® Muoviputkien markkina-aseman turvaaminen vai-
kuttamalla oikeudenmukaisten EU-méidriyksien
syntymiselle.

e Putkien asennusohjeissa pohjoismaisen ilmaston
huomioiminen ja asennusfilosofian varmistaminen.

Pipe Group

The Pipe Group's aims are to ensure the technical competence
of the member companies, to maintain the image of reliability of
plastic piping systems in the eyes of the consumers, to assure a good
competence against other material groups, to protect the market
of plastic piping and to acknowledge the northern climate in the
instructions of pipe installation.

The Pipe Group is a member of TEPPFA (The European Plastic Pipes
and Fittings Association). More information onTEPPFA can be found
from the association’s internet pages in www.teppfa.com.

Toiminta

Vuoden tiarkeimmiit tyokohteet olivat

e Aktiivinen osallistuminen vapaaehtoisen yhteis-
pohjoismaisen testaus- ja sertifiointimenettelyn
luomiseen standardisoiduille tuotteille erityisesti
sertifioinnin erityisohjeiden valmistelussa.

* PE-vesijohtoputkien sertifioinnin jérjestiminen uu-
sien EN standardien pohjalta.

® PE-paineputkijérjestelmien putkiyhteitéi ja PE-X-
limminvesiputkia koskevien EN-standardien kin-
timinen suomeksi.

® Normin RIL 77 Normin RIL 77 "Maahan ja veteen
asennettavat kestomuoviputket” péivitys jaoston
toimesta.

* osallistuminen normin RIL 126 "Rakennuspohjien
ja tonttialueiden kuivatus” uusimistyshon.

e valtakunnallisen muoviputkijitteen kierritysjérjes-
telmén ylldpitdminen.

* uuden eurooppalaisen juomavesituotteiden hyvik-
symismenettelyn (EAS) kehittimistyon seuranta.

e aktiivinen osallistuminen eurooppalaisen muoviput-
kia koskevan sdinnoston valmisteluun ja kansain-
villiseen standardisointityshon. Jaoston asiamies
K-J Strém toimii eurooppalaisen muoviputkikomi-
tean CEN/TC 155 puheenjohtajana.

Jaosto on jdsenend eurooppalaisessa muoviputkival-
mistajien jirjestossd TEPPFA:ssa, jonka tirkein teh-
tivd on muoviputkiteollisuuden etujen hoitaminen
Euroopan komissioon piin. Téméinhetkisid keskeisid
asioita ovat putkien juomavesikelpoisuus, CE-mer-
kintddn liittyviit asiat sekd ympiristskysymykset ja
sertifiointiasiat. TEPPFA jirjestiid ja koordinoi yhtei-
sid projekteja mm. putkistojen puhdistusmenetelmiit,
kéytossd olleiden putkistojen kuntoanalyysit ja maa-
han asennettujen muoviputkien laskenta/mitoitusme-
netelmien kehittiminen.

Organisaatio

Jaoston (hallituksen) puheenjohtajana vuonna 2004
toimi toimitusjohtaja Kimmo Kedonpiidi, Pipelife Fin-
land Oy, ja jaoston asiamiehini toimivat Karl-Johan
Strom ja osaksi Aulis Nikkola, molemmat liiton toi-
mistosta. Jaosto toimii hallitusluonteisena elimeni
ja alla esitetyissé tyoryhmissé hoidetaan varsinainen
tyoskentely. Toiminta oli jirjestidytynyt seuraavasti:
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Putkijaosto (hallitus)

Puheenjohtaja Varalla
Toimitusjohtaja Kimmo Kedonpdi, Pipelife Finland Oy Myyntijohtaja Erkki Heilala, Pipelife Finland Oy
Jasenet

Euroopan johtaja Pekka Kuivalainen, Oy KWH Pipe Ab
Laboratoriopésllikks Jan-Ake Sund, Oy KWH Pipe Ab
Toimitusjohtaja Vesa Vassinen, Uponor Suomi Oy
Henkilsstopéillikks Jari Kinnunen, Uponor Suomi Oy
Sihteerit

Asiamies Karl-Johan Strom, Muoviteollisuus ry
Asiamies Aulis Nikkola, Muoviteollisuus ry

Tyoryhmd Puheenjohtaja
TR-1 Viemiriputket Markkinoinnin tekninen tuki Jaana Hallikas,
Uponor Suomi Oy )
TR-2 Paineputket Laboratoriopéiillikks Jan-Ake Sund,
Oy KWH Pipe Ab
TR-4 Kaasuputket Laadunvalvonta- ja standardisointipéllikks
Annamaija Naula-Iltanen, Uponor Suomi Oy
TR-5 Koemenetelméit Laboratoriopallikks Jan-Ake Sund,
Oy KWH Pipe Ab
TR-6 Lujitemuoviputkistot (tukiryhmé) Tuotepiillikko Jari Kurki, Plastilon Oy
TR-11 Salaoja- ja kaapelinsuojaputket Liiketoimintapiillikko Juha Kainulainen,
Oy KWH Pipe Ab
Hitsaustyoryhmi Tuotantopillikks Pekka Aaltonen,
Uponor Suomi Oy
Sertifiointitydryhmi Asiamies Karl-Johan Strom, Muoviteollisuus ry

Ympiiristotyoryhmé Asiamies Karl- Johan Strom, Muoviteollisuus ry




- Paallystejaosto

Yleista

Padllystejaosto toimii lattia- ja seindipéillysteitd val-
mistavien Muoviteollisuus ry:n jisenyritysten yhdys-
siteendi sekd asiantuntijana alaan liittyvissd erityis-
kysymyksissa.

Plastic Coverings Group

The Plastic Coverings Group works as an expert in matters concerning
floor coverings and actively participates in the standardisation work.

Toiminta

Padllystejaosto piti  yhden kokouksen Nokialla
18.8.2004 ja asiat hoidettiin ”puhelinkokouksina” ja
sihkopostin vilitykselld. Jaosto seurasi vuoden 2004
aikana ympiristokysymyksiin liittyvien asioiden ete-
nemisti ja pyrki vaikuttamaan niihin.

Eurooppalaisen standardisoimisjérjests CENin tek-
ninen komitea TC134 ”lattianpéillysteet” (Resilient
and textile floorcoverings) ja ISO:n TC 219 ”Floor co-
verings” kuuluvat Suomen Standardisoimisliitto SF'S
ry:n mandatoimana Muoviteollisuus ry:n toimialavel-
vollisuuksiin. Jaosto vastaa niiden velvoitteiden kiy-
ténnén toimista.

Vuoden 2004 aikana jaosto hoiti 4 kpl CEN:n prEN
enquiry ja 5 kpl Formal Vote seké 1 kpl UAP iines-
tyskierrosta, vastaten kansallisen lausuntokierroksen
jarjestimisestd sekd standardiehdotusten Suomen
vastausten ja kommenttien laadinnasta. Vuoden 2004
aikana valmistui 8 kpl CEN/TC134:n valmistelemaa
EN-standardia, jotka jaoston toimesta vahvistettiin
suomalaiseksi SFS-EN-standardeiksi

Vuoden 2004 aikana Samuli Loyténen Upofloorilta
osallistui SFS:n toimiala-avustuksen tukemana CEN/
TC134 WG7:n kokoukseen 28.4.2004 Ranskaan.

Organisaatio

Piéllystejaoston jésenii olivat 31.12.2004 seuraavat
yritykset:

Upofloor Oy
Vuonna 2004 jaoston puheenjohtajana toimi

kehityspéillikko Kari Rotsd seki sihteerind
asiamies Aulis Nikkola Muoviteollisuus ry.

Nikkola tyvskenteli péillystejaostolle 5 %
viikkotyopanoksella.
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Rakennuspolyuretaani-
teollisuusjaosto

Yleista

Rakennuspolyuretaaniteollisuus (PUR-jaosto) toimii
polyuretaanilimméneristelevyji, — polyuretaanieris-
teisii metallipintaisia rakennuselementtejd (sand-
wich panel) sekd polyuretaanisaumaeristettd valmis-
tavien yritysten edunvalvonnan yhteistysfoorumina,
jonka tavoitteena on rakennuspolyuretaanituottei-
den tunnettavuuden ja myynnin edistiminen liséé-
mélld tuotetietoutta seké osallistumalla kansalliseen
ja kansainviiliseen tutkimukseen ja standardisointiin
vastatakseen tulevaisuuden haasteisiin rakennustuo-
temarkkinoilla. Lisitietoa jaostosta ja rakennuspo-
lyuretaanituotteista saa jaoston omilta nettisivuilta
osoitteesta www.polyuretaani.com.

Rakennuspolyuretaaniteollisuus on eurooppalaisen
rakennuspolyuretaanialan jirjeston, BING:n (Fede-
ration of European Rigid Polyurethane Foam Asso-
ciations), jdsen.

Toiminta

Vuoden 2004 aikana rakennuspolyuretaaniteollisuus

on toteuttanut seké osallistunut rahoittajana useisiin

kansallisiin ja kansainviilisiin tutkimusprojekteihin,

mm seuraaviin projekteihin:

- Rakennusten energiatehokkuuden laskenta (RET)

- Paloturvallisuuden uudet simulointimenetelmét
(PALSIM)

- Rakennusosien limménlipiisykertoimen laskenta
opas (RIL 225:2004).

Rakennuspolyuretaaniteollisuus on osallistunut eu-
rooppalaisen polyuretaanilimméneriste -tuotestandar-
din (EN13165) péivitystyshon (CEN/TC88/WG6) seki
eurooppalaisen  sandwich-elementtituotestandardin
(prEN14509) valmistelutyshon (CEN/TC128/SC11 ja
sen WGt 1-3) nididen kansainviilisissi komiteoissa.

Rakennuspolyuretaaniteollisuusjaosto on vuoden
2004 aikana aktiivisesti tehnyt yhteistyotd raken-
nusalan eri viranomaisten, tutkimuslaitosten ja teol-
lisuusliittojen kanssa. Jaosto on antanut lausuntoja
rakennusalan médriyksid, ohjeita ja julkaisuja val-
misteleville tyéryhmille

Construction Polyurethane Industry Group

The Construction Polyurethane Industry Group acts as lobbying
and cooperation forum of companies manufacturing polyurethane
insulation boards, polyurethane-insulated metal-faced building
elements (sandwich panels) and one-component polyurethane
insulation foam. Its objective is to promote construction polyurethane
products by increasing product knowledge and by participating in
national and international research and standardisation in order to
face future challenges in the construction product markets.

More information on construction polyurethane products can be
found from the group’s internet pages in www.polyuretaani.com.

The Construction Polyurethane Industry Group is a member of BING
(Federation of European Rigid Polyurethane Foam Associations). More
information on BING can be found from the federation’s internet
pages in www.bing-europe.com.

Polyuretaanildmmén-
eristelevyt korjaus-
rakentamiseen

Vanhojen rakennusten lisd-
ldmméneristdmiseen poly-
uretaanilimmoneristelevyt
soveltuvat  erinomaisesti.
Lisdldmméneristys voidaan
tehdd rakennuksen sisdpuo-
lelle ilman kalliita julkisivu-
jen uusimisia. Myds vanhan,
kylmdn ullakon Idmmén-
eristdminen asumiskdyttéon
polyuretaanildmmo©éneriste-
levyilld on helppoa ja nope-
aa. Asentaminen onnistuu
ohjeiden avulla hyvin ilman
aiempaa kokemusta raken-

I
SPU-Anselmi asennus .
tamisesta.




Organisaatio

Rakennuspolyuretaaniteollisuuden jisenind 31.12.2004 olivat seuraavat yritykset:

e Henkel Makroflex Oy
¢ Huurre Finland Oy
e SPU-Systems Oy.

Rakennuspolyuretaaniteollisuuden hallitus
Puheenjohtaja

Toimitusjohtaja Raimo Makkonen, Huurre Finland Oy
Jdsenet

Toimitusjohtaja Olavi Eloranta, Henkel Makroflex Oy
Varatoimitusjohtaja Eero Jormalainen, SPU-Systems Oy
Sihteeri

Asiamies Jaana Pullola, Rakennuspolyuretaaniteollisuus

Rakennuspolyuretaaniteollisuuden tekninen tyoryhma
Puheenjohtaja

Tuotekehityspiillikks Jukka Hellman, Huurre Finland Oy

Jdsenet

Tutkimus- ja tuotekehitysinsinsori Ville Aalto, Henkel Makroflex Oy
Tuotantopaéllikks Aimo Thanamiiki, SPU-Systems Oy
Tuotantopiillikks Mika Mikinen, Huurre Finland Oy

Tekninen johtaja Heikki Tolonen, Henkel Makroflex Oy

Sihteeri

Asiamies Jaana Pullola, Rakennuspolyuretaaniteollisuus

Rakennuspolyuretaaniteollisuusjaosto on vuoden 2004 aikana aktiivisesti tehnyt yhteistyoti rakennusalan eri vi-
ranomaisten, tutkimuslaitosten ja teollisuusliittojen kanssa. Jaosto on antanut lausuntoja rakennusalan mézréyksia,

ohjeita ja julkaisuja valmisteleville tysryhmille.

SPU-Vintti8lita asennus
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- Uusiomuovijaosto

Yleista

Vuosi oli Muoviteollisuus ry:n Uusiomuovijaoston 14.
toimintavuosi.

Vuonna 2004 muovin kierritysliiketoiminta oli
suhteellisen vilkasta. Suurin tekijé tissd oli lihes
koko vuoden korkealla pysytellyt neitseellisten muo-
vien hintataso. Nouseva hintataso liséisi markkina-
kiinnostusta my6s uusion suuntaan. Muovinkierrtté-
jien vuosi oli tdynni erilaisia uusiomuoviin liittyvid
kyselyjd muista maista. Téhén vaikutti varsinkin Aa-
sian raaka-ainemarkkinoiden hyvi imu seké FEuroo-
pan unionin laajentuminen keviiilld 2004. Tosin vain
murto-osa uusiokyselyistd lopulta on kaupallisesti
kiinnostavia.

Sekd CENissé ettd [SOssa on meneilldéin muovin
kierriitykseen liittyvid standardisointihankkeita. Ja-
osto el itse tybhon osallistu, mutta sihteeri seuraa
standardiluonnosten kehittymisti ja raportoi asiat ja-
ostolle tarpeen mukaan.

Toiminta

Jaosto kokoontui toimintavuonna neljid kertaa: Vir-
roilla, Heinolassa seké kahdesti Helsingissa.

Kokouksissa kisiteltiin muovipakkausten kierri-
tystd sekd muuta hyotykéyttoda. Seki kotimainet etté
kansainvilisesti kiinnostavimmat uudet tapahtumat
kéytiin ldpi. Kokousten yhteyteen liitettiin mahdolli-
suuksien mukaan yritysvierailuja seki pyydettiin esi-
merkiksi Helsingin kokouksessa Ympiristoyritysten
Liiton edustajalta alustus jétteiden hystykéyton edis-
tidmisestd.

Plastic Recycling Group

Recycling plastics is one of the most visible issues of continuous
development. The member companies of the Plastic Recycling
Group represent 90 per cent of the total number of plastic recycling
companies in Finland. The group’s expertise and know-how are key
factors when solving the waste problems of the society.

Organisaatio

Jaoston puheenjohtajana toimi toimitusjohtaja Pent-
ti Tikkanen Jita Oy:sté. Sihteerind oli apulaisjohtaja
Vesa Kirhi Muoviteollisuus ry:std. Jaostossa olivat
toimintavuonna mukana seuraavat jisenyritykset:

Toimitusjohtaja Pentti Tikkanen, Jita Oy
Tuotantopadllikks Tom Stdhlberg (23.8.asti),

Arca Systems Oy

Kayttopédllikko Wille Viittanen (24.8. alkaen), Arca
Systems Oy

Tuotantopadllikks Boris Jelisejeff, Ekiplast Oy
Tekninen johtaja Tage Neuman, Oy KWH Plast Ab
Markkinointijohtaja Olli Roos, L&T Muoviportti Oy
Matti Kuitunen, MK-Uusiomateriaalit Oy
Muovinkeriys Oy, Toimitusjohtaja Rauni Heikkinen
(26.2. asti)

Toimitusjohtaja Mika Surakka, Muovix Oy
Toimitusjohtaja Pekka Sokka,

Graham Packaging Company Oy

Teknisen palvelun piéllikks Jorma Erjanti (23.8.
asti), Polimoon Oy

Tuotantojohtaja Pasi Ahola, Premix Oy
Toimitusjohtaja Gosta Eklund,

Rosenlew RKW Finland Oy

Tehdaspéiillikks Timo Juvonen,

Suominen Joustopakkaukset Oy

Lisdksi asiantuntijajdsenini toimintaan
osallistuivat

Hankintapiéllikko Jyrki Siegfried,

Algol Chemicals Oy

Johtaja Roger Bagge, Borealis Polymers Oy




- Laadunvalvonnan
neuvottelukunta

Yleista

Kaukoldmpéjohtojen laadunvalvontajérjestelmén toi-
minta perustuu 23.12.1983 solmittuun ja 30.6.1997
uudistettuun Suomen Muoviteollisuusliitto ry:n (nyk.
Muoviteollisuus ry) ja Suomen Kaukolimps ry:n
(Sky) viliseen yhteistydsopimukseen seké laadunval-
vonnan neuvottelukunnan (LVNK) 30.6.1997 hyviik-
syméién toimintaohjeeseen.

LVNK toimi jérjestelmén ylimpéng pééttivini eli-
meni. Sen jidsenind olivat kaksi MT ry:n ja kaksi Sky:n
edustajaa. Niille on nimetty henkilskohtaiset vara-
jisenet.

Laadunvalvonnan kiytinnon asiat hoiti Sky:n ni-
medmén henkilsn muodostama laadunvalvontatoimi-
kunta (LVT), joka raportoi toiminnastaan LVNK:lle.

Jérjestelmén piadtoiminta-alue on edelleen element-
tien ja niiden osien sekd liitosratkaisujen ja -mate-
riaalien laadunvalvonnan seké alan urakoitsijoiden
auktorisoinnin ylliipito ja kehittéiminen. Toinen téir-
ke toiminnan osa-alue on CEN:in kaukoldmpgjohto-
ja koskevan eurostandardoinnin seuranta seki stan-
dardiluonnosten kisittely.

Board for Quality Assurance of
District Heating Pipeline Products

The quality control system of district heating piping is based on the
agreement of co-operation signed by the Finnish Plastics Industries
Federation and the Finnish District Heating (Suomen Kaukoldmp® ry)
in 1983 and on the directive approved by the Board for Quality
Assurance of District Heating Pipeline Products.

Jisenet
LVNK:n kokoonpano oli (varajdsen suluissa):

Sky:n nime#dmiit jasenet
Risto Eskola, Vattenfall Kaukoldmpé Oy
(Trygve Strandell, Vantaan Energia Oy)

Antti Saviniemi, Helsingin Energia
(Trygve Strandell, Vantaan Energia Oy)

MT:n nimeédmiit jisenet
Jan Rolin, Oy KWH Pipe Ab Thermopipe
(Tom Lindholm, Oy KWH Pipe Ab Thermopipe)

Jukka Lankinen, ALSTOM Power FlowSystems Oy
(Harry Majonen, ALSTOM Power FlowSystems Oy)

LVNK:n puheenjohtajana toimi Jukka Lankinen ja
varapuheenjohtajana Aniti Saviniemi. Sihteerind oli
Veli-Pekka Sirola, Sky, joka mybs muodosti LVT:n.

Toiminta

Laadunvalvonnan edellyttzimét ulkopuoliset testauk-
set suoritettiin pddosin Lappeenrannan teknillisessd
yliopistossa (LTY). Testauksen yhteyshenkiloni LTY:
ssa oli Juha-Pekka Lemponen. LTY:n ja VIT:n lisgk-
si LVNK hyviiksyy testaukset testattavista tuotteista
ja ominaisuuksista riippuen kolmessa saksalaisessa
sekd yhdessi ruotsalaisessa ja yhdessé tanskalaises-
sa akkreditoidussa testauslaitoksessa.

Alan asentajien, tyonjohtajien ja valvojien koulu-
tusta sekd teoria- ja tyokokeita jatkettiin Hyvinkiin-
Rithim#en ammatillisessa aikuiskoulutuskeskukses-
sa.

Vuoden aikana otettiin kiiyttéon asentajakohtainen
liitostybtodistusvaatimus ja titd koskevat menettelyt.
Laadunvarmistustoiminta laajennettiin myos venttii-
lejé koskevaksi.

Vuoden lopussa oli voimassa 6 kaukoléimpgelement-
tien ja valmisosien LT-merkint#ioikeutta, 3 venttiilien
hyviksymistodistusta, 4 PE-suojaputkien valmistusta
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koskevaa hyviiksymistodistusta, 10 liitostyyppien hy-
viiksymistodistusta ja 4 liitosvaahtojen hyviksymis-
todistusta.

Kaikkiaan 32 asennusliikkeestd oli kaukolampo-
johtojen liitostdiden asennusoikeudet, ndistd 15:114
myds muovisuojaputken hitsaustyoté koskien. Liitos-
tyotodistus oli 66 asentajalla, joista 28:11a sek liitos-
tyotd ettd muovihitsausta koskien, 37:114 vain liitos-
tyotd ja yhdelld vain muovihitsausta koskien.

LVNK seurasi CEN TC 107 ”Prefabricated District
Heating Pipe Systems” standardointia. LVNK:n edus-
taja osallistui TC 107:n tyoryhmien WG 2 (Basic
considerations), WG 3 (PUR foam), WG 4 (Joints),
WG 5 (Fittings) ja JWG 1 (Design and installation)
toimintaan. Toimintaan osallistuminen rahoitettiin
osittain SFS:n avustuksella ja osittain omarahoituk-
sella. Sihteeri raportoi tydryhmien toiminnasta neu-
vottelukunnan kokouksissa. Lisdksi Pekka Har-
juntausta / Borealis Polymers Oy osallistui WG 9:n
(Casings) toimintaan.

Vuoden aikana SFS julkaisi uuden hilytysjérjestel-
mii koskevan standardin SFS-EN 14419.

Seurattiin Euroheat & Power:in perustaman yhteis-
tyoryhmén toimintaa. Tyryhmén tehtéving on laatia
ohje yhteiseksi eurooppalaiseksi kaukoldmpéjohto-
jen laadunvarmistus- ja sertifiointimenettelyksi ke-
sdiin 2005 mennessi. Tyoryhmé on saanut valmiiksi
ehdotuksen suoria yksiputkielementteji ja valmisosia
koskevaksi sertifiointimenettelyksi. Ehdotus noudat-
telee pitkalti nykyistd suomalaista jérjestelméd. Sih-
teeri osallistuu tydryhmén toimintaan.

Talous

Sky hoiti LVNK:n taloushallinnon Sky:n kiytinnon
mukaisesti arvonlisiverollisena.

Sertifikaattien ja asennusoikeuksien vuosimaksut oli-
vat seuraavat:

- LT-merkint#ioikeus, elementit ja osat 750 €
- LT-merkintiioikeus, palloventtiilit 750 €
- hyviiksymistodistus 350 €
- urakoitsijan asennusoikeus 200 €
- asentajan liitostybtodistus 20 €

Laadunvalvontatoiminnan tulos 31.12.2004 oli
-189 €. Saatavia ei ollut.




Vinyyliryhma

Yleista

Eurooppalainen kehitys PVC-muovin osalta vuonna
2004 oli kohtuullisen mydnteinen. Arvioiden mukaan
PVC-markkinat Euroopassa kasvoivat vuodesta 2003
vuoteen 2004 jopa 4-5 %, miki on kolminkertainen
kasvuvauhti 2000-luvun alkuvuosiin verrattuna. Mit-
tavimmat PV C-investointipéétokset tehtiin kuitenkin
EU:n ulkopuolelle, etenkin Kiinaan jossa markkinoi-
den vuosikasvuvauhti on jopa 20 %.

Muutaman vuoden takaiset EU-komission ympi-
ristoselvitykset ovat hilventineet pahimmat uhat
materiaalin yltd. Teollisuuden omaehtoinen ohjelma
Vinyl2010 (www.vinyl2010.0rg) on tiydentinyt ko-
mission ty6té siten, ettd PVC on voinut palata valta-
muoviksi muiden muovien joukkoon.

Vuonna 2004 EU-jisenmaat panivat myds pisteen
vuosia velloneelle PVC-lelujen pehmitinainekeskus-
telulle. Pikkulasten lelujen ftalaattirajoitus péiitettiin
saattaa vuoden 2005 aikana pysyviksi koko EU25-
alueella.

Vinyl Group

The Vinyl Group observes and coordinates issues concerning PVC-
plastics in Finland. Its aim is to improve the marketing of products
made of PVC. Giving facts based on knowledge and research together
with offering expertise for the customers helps all parties in making
the right decisions.

The Vinyl Group is a member of ECYM (European Council of Vinyl
Manufacturers). More information on ECVM can be found from the
council’s internet pages in www.ecvm.org.

Toiminta

Muoviteollisuus ry:n Vinyyliryhmi jatkoi PVC-kehi-
tyksen seuraamista. Tietoa kerittiin useista ldhteis-
té, kuten mediasta seké yritysten ja jérjestojen kautta.
PVC-muovia sivuavat uutiskoosteet tiedotettiin tuorei-
na Suomessa yrityksille ja muille asiantuntijoille.

Vuonna 2004 Vinyyliryhmé kokoontui kaksi kertaa.
Kokouksissa keskusteltiin PVC-muoviin ja -tuotteisiin
liittyvistd ympérists-, terveys- ja turvallisuusniikskoh-
dista. Varsinkin paloturvallisuus ja sisdilmakysymyk-
set olivat esilld tuotekohtaisina asioina.

Kokousten viililli ryhmé sai sihteerin kokoamia yh-
teenvetoja kansainvilisistd PVC-asioista. Myos erilaiset

kansalliset ja kansainvéliset tutkimukset postitettiin yri-
tyksiin tiedoksi ja niistd keskusteltiin tarvittaessa mui-
den asiantuntijoiden kanssa. Sihteeri osallistui vuoden
aikana kahteen kansainviliseen ECVM:n (The Europe-
an Council of Vinyl Manufacturers) PVC-Networkin ko-
koukseen. Vuoden aikana ryhmén sihteeri laati artikke-
lin PVC:sté Tekstiili-lehteen.

Ryhméin kokouksissa on puheenjohtajana ollut toimi-
tusjohtaja Kari Teppola ja sihteerind apulaisjohtaja
Vesa Kiirhii Muoviteollisuus ry:sti.

Vinyyliryhmissa olivat toimintavuaonna mukana
seuraavat yritykset:

Johtaja Timo Alarautalahti, Oy KWH Pipe Ab
Myyntipééllikks Ben Blomquist,

Saintex Oy (6.4.alkaen)

Myyntipééllikks Kim Dufvelin,

Shin-Etsu PVC B.V. Finland Bransch
Tuotekehitysinsinoori Soilikki Fonselius,
Kiiltoplast Oy

Tuotekehityspéillikks Kirsi Grahn, Oy Scantarp Ab
Paikallisjohtaja Jyrki Hakola, Dynea Chemicals Oy
Business Development Manager Risto Jaakkola,
Oy BEMIS Valkeakoski

Robert Jansson, Perstorp Oxo (30.8. asti)
Tuotantojohtaja Juhani Kousa, Uponor Suomi Oy
Toimitusjohtaja Tero Lassila, Pelloplast Oy
Toimitusjohtaja Jari Lehtomiiki, Oy Primo Finland Ab
Toimitusjohtaja Visa Marttila, Marttila-Yhtymi Oy
Henrt Molander, Kiiltoplast Oy (31.8. asti)

Tutkija Petri Miikipeura,

Dynea Chemicals Oy Perstorp R&D (31.8. asti)
Tuotekehityspéillikks Marjaana Naatula,
Finlayson Forssa Oy

Tekninen johtaja Tage Neuman, Oy KWH Plast Ab
Toimitusjohtaja Ville Oksanen,

Esselte Office Products Oy

Toimitusjohtaja Petri Peltonen, Upofloor Oy
Toimitusjohtaja Markku Poutiainen, Stillmark Oy
Kehitysinsinoori Toni Suomela, NK Cables Oy
Laboratoriopallikks Matiz Terho,

Pirelli Cables & Systems Oy

Hallituksen puheenjohtaja Carl- Johan Tiderman,
Oy Nimike Ab

Toimitusjohtaja Timo Toppi, Oy Toppi Ab

DI Tommy Andis, Dynea Chemicals Oy




Kriisivalmius
muovituoteteollisuudessa

Yleista

Muoviteollisuus ry hoitaa kauppa- ja teollisuusminis-
terion kanssa tehdyn sopimuksen mukaisesti Puolus-
tustaloudellisen suunnittelukunnan alaisen muovi- ja
kumipoolin sihteeriston tehtivid. Pooli yllipitis yri-
tysten kanssa muovituote- ja kumiteollisuuden valmi-
utta valmistaa véeston toimeentulon kannalta tarpeel-
liset tuotteet hiiristilanteissa ja poikkeusoloissa.

Organisaatio

Toiminta

Vuoden 2004 aikana muovi- ja kumipooli aloitti yri-
tysten valmiussuunnittelussa kiytettdviin tietokan-
taohjelmiston seké ohjelmistolla tehtiivien yritysten
valmiussuunnitelmien piivitykset. Piivitysty jatkuu
vuonna 2005.

Kertomusvuonna pidettiviksi suunniteltu valmi-
usharjoitus ”Uudelleen kiytettéivit pakkaukset elin-
tarvikeketjussa” siirrettiin pidettéiviksi vuoden 2005
ensineljinnekselle.

Poolitoimikunnan puheenjohtajana toimi Muoviteollisuus ry:n toimitusjohtaja Kari Teppola ja valmiuspéillikkond
31. elokuuta saakka eversti Reijo Vainikka ja josta alkaen komentaja Petri Ahola-Luttila.




Jasenyritykset

Muoviteollisuus ry:hyn kuului kertomusvuoden lo-
pussa 118 jiasenyritystd. Kaikki yritykset ovat
myds Teollisuuden ja Tybnantajain Keskusliiton ja
Kemianteollisuus ry:n jésenii.

Muoviteollisuus ry:n jisenyritykset
ja osallistuminen jaostojen toimintaan
31.12.2004

Jaosto, jossa yritys toimii, sinisell4.

A-kassi ky
Pakkausjaoston jisen
Alfaplast Oy
Oy All-Plast Ab
ALSTOM Power FlowSystems Oy
Kaukoldmpgjaoston ja Kaukoldmpoputkiteollisuu-
den Laadunvalvonnan Neuvottelukunnan jisen
Altis Ky
Muovisaumausjaoston jisen
Amcor Flexibles Finland Oy
Arca Systems Oy
Uusiomuovijaoston jésen
Artekno Oy
Arvo-Putki Oy
BEMIS Valkeakoski Oy
Pakkausjaoston ja Vinyyliryhmén jéisen
Biaxis Oy Lid
EC-Engineering Oy
Ekiplast Oy
Uusiomuovijaoston jésen
Elecster Oy
Espe Oy
Pehmustejaoston jésen
Eurocon Oy
Europak Oy
Exel Oyj
Lujitemuovijaoston jiisen
Oy Fibox Ab
Vinyyliryhmiin jésen
Finlayson Forssa Oy
Finnfoam Oy
Finn-Valve Oy
Oy Fluid- Bag Ab
Oy Fluorotech Ab
Graham Packaging Company Oy
Pakkausjaoston ja Uusiomuovijaoston jéisen

Hadwaco Oy Lid
Henkel Makroflex Oy
Rakennuspolyuretaaniteollisuusjaoston jésen
Huhtamiki Oyj Finland
Pakkausjaoston jéisen
Huurre Finland Oy
Rakennuspolyuretaaniteollisuusjaoston jésen
Imatex Oy
Lujitemuovijaoston jiisen
Jita Oy
Uusiomuovijaoston jésen
Jokamuovi Oy
Junkkari Muovi Oy
Karhumuovi Oy
Kiiltoplast Oy
Vinyyliryhméin jisen
KL-Teho Oy
Eino Korhonen Oy
Oy KWH Pipe Ab
Kaukoldmpéjaoston ja Kaukoldmpisputkiteollisuu-
den Laadunvalvonnan Neuvottelukunnan,
Putkijaoston ja Vinyyliryhmén jisen
Oy KWH Plast Ab
Pakkausjaoston, Uusiomuovijaoston ja
Vinyyliryhmiin jésen
Oy Lasa-Muovi Ab
Oyj Leo Longlife PLC
Leomuovi Oy
Lexel Electric Oy
L&T Muoviportti Oy
Uusiomuovijaoston jésen
Marttila-Yhtymd Oy
Muovisaumausjaoston ja Vinyyliryhmén jdsen
MK-Tresmer Oy
MK-Uusiomateriaalit Oy
Uusiomuovijaoston jésen
Muovijaloste Oy
Pakkausjaoston jisen
Muovilami Oy
Lujitemuovijaoston jiisen
Muovipoli Oy
Muovitekniikka Oy Europlast
Muovitekniikka V. Riittinen & Co
Muovitys Vesa Lindfors Oy
Muovix Oy
Uusiomuovijaoston jisen

Vuosikatsaus 2004-2005




Muoviyhtymi Oy

Nerostep Oy

Oy Nimike Ab
Muovisaumausjaoston ja Vinyyliryhmiin jdsen

Niskanen Hangers Oy

Nypro CMS Oy

Okartek Oy

Orion Oyj

Oy Orthex Ab

Oy Parlok Ab

Pelloplast Oy
Vinyyliryhmiin jisen

Piiplast Oy

Pipelife Finland Oy
Putkijaoston jisen

Pipelife M-Plast Oy
EPS-rakennuseristeteollisuusjaoston jidsen

Plastep Oy

Oy Plastex Ab

Plastilon Oy
Lujitemuovijaoston jisen

Plastiroll Oy
Pakkausjaoston jéisen

Plastmix Oy

Plastone Oy

Plast-Turf Oy

Plastvo Oy

Pohjoismainen Solumuovi Oy
Pakkausjaoston jidsen

Polimoon Oy
Pakkausjaoston ja Uusiomuovijaoston jéisen

Polyno Oy

Premix Oy
Uusiomuovijaoston jésen

Oy Prevex Ab
Pakkausjaoston jisen

Oy Primo Finland Ab
Vinyyliryhmén jdsen

Propipe Oy

S. Punkki Oy

Rosenlew RKW Finland Oy
Pakkausjaoston ja Uusiomuovijaoston jéisen

Ridkkyldin Muovi Oy

Saintex Oy
Muovisaumausjaoston jésen

Oy Scantarp Ab
Vinyyliryhméin jisen

Serres Oy

Oy Silenta Ltd

Sinex Oy
Lujitemuovijaosotn jiisen

Oy G.W. Sohlberg Ab
Soklex Oy
EPS-rakennuseristeteollisuusjaoston jisen
Solupak Oy Sintonen
EPS-rakennuseristeteollisuusjaoston jiisen
SPU-Systems Oy
Rakennuspolyuretaaniteollisuusjaoston jésen
Stengvist Suomi Oy
Pakkausjaoston jésen
Stillmark Osakeyhtio
Vinyyliryhméin jasen
Ky S. Suikki
Suojasauma Oy
Suominen Joustopakkaukset Oy
Pakkausjaoston ja Uusiomuovijaoston jdsen
Superfos Pori Oy
Superlon Oy
Pehmustejaoston jisen
Taitomuovi Oy
Tampereen Tiivisteteollisuus Oy
Tehi-Vene Oy
Terhi Oy
ThermiSol Oy
EPS-rakennuseristeteollisuusjaoston jisen
Toijalan Kotelotehdas Oy
Toiplast Oy
Oy Toppi Ab
Vinyyliryhméin jdsen
Treston Oy
UK-Muovi Oy
EPS-rakennuseristeteollisuusjaoston jéisen
Upofloor Muovi Oy
Pidllystejaoston ja Vinyyliryhmén jésen
Uponor Oyj
Uponor Suomi Oy
Putkijaoston ja Vinyyliryhméin jisen
Wihuri Oy Wipak
Pakkausjaoston jisen
Vink Finland Oy
Visella Oy
Ypi-tuote Oy
Lujitemuovijaoston jiisen




Paatoksenteko

Ylintd pédtosvaltaa Muoviteollisuus ry:ssii kiyttid
kahdesti vuodessa liiton yleiskokous. Kevitkoko-
us pidettiin 15.4.2004 Helsingissé ravintola Pala-
cen Unionsalissa. Kevitkokouksen sdéintomésriisten
asioiden kisittelyn jilkeen varatuomari Markku Kor-
tekangas, Teknologiateollisuus ry:std selvitti Muovi-
teollisuus ry:n uusien toimitusehtojen taustoja ja nii-
den soveltamista ottaen huomioon EU:n uuden kilpai-
lulainsdddéannén voimaan tulon 1.5.2004. Syyskoko-
us pidettiin 8.11.2004 Helsingissé ravintola Bankin
auditoriossa. Syyskokousesitelmén piti johtava asian-
tuntija Tero Honkavaara, Elinkeinoeldméin keskuslii-
tosta aiheenaan Sukupolvenvaihdoksen jirkevi to-
teuttaminen. Tilaisuudessa julkistettiin my8s vuoden
2004 syyskuussa tehdyn muoviyritysten omistajuus-
kyselyn tulokset.

Muoviteollisuus ry:n hallitus 2004

Toimitusjohtaja Veli-Pekka Akkanen, Superlon Oy
Toimitusjohtaja Juhani Avotie, Artekno Oy
Toimitusjohtaja Gésta Eklund, Rosenlew RKW Finland Oy

Syyskokouksessa suoritetaan yhdistyksen pééttivien
elinten henkilgvalinnat seuraavalle vuodelle. Muovi-
teollisuus ry:n pédtosvaltaa kiyttad hallitus, sen tys-
valiokunta ja liiton toimitusjohtaja. Liiton hallituksen
puheenjohtajana toimi kertomusvuonna toimitusjoh-
taja Antti Pohjonen Muovipoli Oy:sté. Liiton toimitus-
johtajana jatkoi valtiotieteen maisteri Kari Teppola.

Syyskokouksessa Muoviteollisuus ry:n puheenjoh-
tajaksi vuodeksi 2005 valittiin toimitusjohtaja Kari
Kallonen Oy Orthex Ab:sta. Kallonen valittiin myos
liiton edustajaksi Elinkeinoeléimén keskusliiton hal-
litukseen.

Liiton hallintoa ja toimistoa kéytdnnon tasolla
hoitivat sihteerit Brita Bjorkell, Kristiina Ahovuori
(15.04.2004 -31.12.2004) ja Stina Kujala.

Toimialajohtaja Juha Henttonen, Suominen Joustopakkaukset Oy

Toimitusjohtaja Peter Hoglund, KWH-yhtymi Oy
Toimitusjohtaja Ari Jokelainen, Exel Oyj
Toimitusjohtaja Kart Kallonen, Oy Orthex Ab
Toimitusjohtaja Tuwomo Nikkinen, Sinex Oy
Toimitusjohtaja Timo Nykiinen, BEMIS Valkeakoski Oy
Toimitusjohtaja Kari Oksanen, L&T Muoviportti Oy
Toimitusjohtaja Olli Koponen, Huhtamiki Oyj Finland
Toimitusjohtaja Markku Pihlajaniemi, Plastone Oy
Toimitusjohtaja Antit Pohjonen, Muovipoli Oy
Toimitusjohtaja Juha Punkki, S. Punkki Oy

Johtaja Harri Pursiainen, Wihuri Oy Wipak
Toimitusjohtaja Urpo J. Salminen, ThermiSol Oy
Toimitusjohtaja Tapani Tuominen, SPU-Systems Oy
Toimitusjohtaja Veijo Vainio, Oy Parlok Ab
Toimitusjohtaja Vesa Vassinen, Uponor Suomi Oy

Muoviteollisuus ry:n hallituksen tyévaliokunta 2004
Hallituksen puheenjohtaja

Toimitusjohtaja Antit Pohjonen, Muovipoli Oy
Hallituksen varapuheenjohtajat

Toimitusjohtaja Kart Kallonen, Oy Orthex Ab
Toimitusjohtaja Kari Oksanen, L&T Muoviportti Oy




Jésenet

Toimitusjohtaja Timo Nykiinen, BEMIS Valkeakoski Oy
Toimitusjohtaja Markku Pihlajaniemi, Plastone Oy
Toimitusjohtaja Vesa Vassinen, Uponor Suomi Oy

Muoviteollisuus ry:n vaalivaliokunta 2004
Talousneuvos Esko Aho, Muovilami Oy
Toimitusjohtaja Jyrki Ant-Wuorinen, Oy Plastex Ab
Toimitusjohtaja Hetkki Kiviluoto, Treston Oy
Toimitusjohtaja Timo Toppi, Oy Toppi Ab
Toimitusjohtaja Vesa Vassinen, Uponor Suomi Oy
Varajisen

Toimitusjohtaja Kari Kallonen, Oy Orthex Ab
Kehitysjohtaja Risto Summa, Oy G.W. Sohlberg Ab

Vaikuttaminen teollisuuden muissa jarjestoissa 2004

Muoviteollisuus ry on yksi Kemianteollisuus ry:n toimialaliitoista. Muoviteollisuus ry on
myds Teollisuuden ja Tybnantajain Keskusliiton jdsen.

Teollisuuden ja Tyonantajain Keskusliiton hallitus
Toimitusjohtaja Antti Pohjonen, Muovipoli Oy

Teollisuuden ja Tyonantajain Keskusliiton edustajisto 2004
Jésen

Toimitusjohtaja Tapani Kujamdki, Amcor Flexibles Finland Oy
Toimitusjohtaja Juha Punkki, S. Punkki Oy

Varajisenet

Toimitusjohtaja Timo Toppi, Oy Toppi Oy

Toimitusjohtaja Ari Jokelainen, Exel Oyj

Teollisuuden ja Tyonantajain Keskusliiton PKT-valtuuskunta
Toimitusjohtaja Jyrki Ant-Wuorinen, Oy Plastex Ab
Toimitusjohtaja Erkki Jyllild, Serres Oy

Toimitusjohtaja Rami Korhonen, Eino Korhonen Oy
Toimitusjohtaja Juha Leppinen, A-kassi Ky

Toimitusjohtaja Kristiina Wessman, Plastep Oy




Muoviteollisuus ry:n edustajat Kemianteollisuus ry:n pddttdvissd elimissd

Jisen
Toimitusjohtaja Antit Pohjonen, Muovipoli Oy
Toimitusjohtaja Timo Leinild, Perlos Oyj

Toimitusjohtaja Kari Oksanen, L&T Muoviportti Oy
Toimitusjohtaja Olli Koponen, Huhtaméki Oyj
Finland

Toimitusjohtaja Peter Hoglund, KWH-yhtymi Oy
Toimitusjohtaja Vesa Vassinen, Uponor Suomi Oy

Kemianteollisuus ry:n hallituksen tyovaliokunta
Toimitusjohtaja Antit Pohjonen, Muovipoli Oy

Kemianteollisuus ry:n vaalivaliokunta
Talousneuvos Esko Aho, Muovilami Oy

Varajisen

Toimitusjohtaja Ari Jokelainen, Exel Oyj
Toimialajohtaja Juha Henttonen, Suominen
Joustopakkaukset Oy

Johtaja Harri Pursiainen, Wihuri Oy Wipak
Toimitusjohtaja Timo Nykinen, BEMIS
Valkeakoski Oy

Toimitusjohtaja Kari Kallonen, Oy Orthex Ab
Toimitusjohtaja Timo Toppi, Oy Toppi Ab
Hall.puh.joht Aniti Kiikka, Premix Oy

Vuosikatsaus 2004-2005




Vaikuttaminen muissa jarjestoissa ja
julkisen vallan toimielimissa 2004

Toteuttaakseen tavoitettaan Muoviteollisuus ry tekee
tiivistd yhteistytd myos muiden jérjestdjen kanssa
sekd toimii asiantuntijana julkisen vallan toimieli-
missi.

Muoviteollisuus ry:n jisenyydet ja edustukset muis-
sa jérjestoissé ja julkisen vallan toimielimissd 2004

Kotimaiset

AEL Ammattienedistimislaitos
* muovialan koulutuskeskus, koulutusjohtokunta
Kari Teppola, MT ry, puheenjohtaja

Eteld-Pohjanmaan Korkeakouluyhdistys ry
* Muovikomposiittitekniikan tutkimus- ja
innovaatiohankkeen ohjausryhmi
Esko Aho, Muovilami Oy, puheenjohtaja
Erkki Lappi, Ekin Muovi Oy
Aulis Nikkola, MT ry

Lahden Messut Oy
* niyttelytoimikunta
Kari Teppola, MT ry, puheenjohtaja

Muoviteollisuus ry:n ja Suomen Kaukoldimpo ry:n
e kaukoldmpoputkiteollisuuden laadunvalvonnan
neuvottelukunta

Jan Rolin, Oy KWH Pipe Ab Thermopipe
Jukka Lankinen, Alstom Power FlowSystems Oy

Muovi-Plast-lehti
® toimitusneuvosto
Kari Teppola, MT ry, puheenjohtaja

Opetushallitus
¢ Muovialan valtakunnallinen tutkintotoimikunta
Petri Nieminen, Wihuri Oy Wipak

Muovipoli Oy
* hallitus
Kari Teppola, MT ry

Opetushallitus

* Muovialan EAT-ty6ryhmé
Kari Teppola, MT ry
Vesa Kirhi, MT ry

Pakkausalan Ympdristorekisteri PYR Oy
e hallitus

Kari Teppola, MT ry,

Vesa Kirhi, MT ry, varajéisen
Palotutkimusraati ry
¢ johtokunta

Jaana Pullola, MT ry

PKT-sadtio
e hallitus
Kari Teppola, MT ry, varajéisen

Puolustustaloudellinen suunnittelukunta
® muovi- ja kumipoolin toimikunta
Kari Teppola, MT ry, puheenjohtaja
Anttt Kaplas, Orion-yhtymi Oyj
Jari Salonen, Borealis Polymers Oy
Pekka Sokka, Graham Packaging Company Oy
Timo Toivola, Wihuri Oy Wipak
Reijo Vainikka, MT ry, sihteeri 31.8.2004 saakka
Petri Ahola-Luttila, sihteeri 16.8.2004 alkaen

Rakennusteollisuus RT ry
¢ [SO/TC59-seurantaryhméi
Jaana Pullola, MT ry
¢ limméneristetukiryhmé
Jaana Pullola, MT ry
Katja Outinen, MT ry
e rakennusalan standardisoinnin tukiryhmé
Karl-Johan Strom, MT ry
¢ sandwich-elementtitukiryhmé
Jaana Pullola, MT ry, sihteeri
Jukka Hellman, Huurre Finland Oy
Risto Mikkola, ThermiSol Oy 01.03.2004 saakka
® Raija Rintala, ThermiSol Oy 01.03.2004 alkaen

SFS-Sertifiointi Oy
e sertifiointilautakunta
Karl- Johan Strom, MT ry

Suomen Standardisoimisliitto SF'S ry
e hallitus
Kari Teppola, MT ry
e sertifiointilautakunta
Karl-Johan Strém, MT ry
* palotekninen komitea
Jaana Pullola, MT ry
Katja Outinen, MT ry, varajdsen




e rakenteellisen palontorjunnan jaosto (RAPA)
Jaana Pullola, MT ry
- rakenteellisen palontorjunnan jaosto (RAPA)
Jaana Pullola, MT ry
- tydryhmé 2 (rakennusmateriaalien palo-
ominaisuudet)
Jaana Pullola, MT ry
Katja Outinen, MT ry
- tydryhmé 3 (rakenteiden palonkestivyys)
Jaana Pullola, MT ry
® TAY-yhteyshenkils
Aulis Nikkola, MT ry

Suomen Uusiomuovi Oy
e hallitus
Kari Teppola, MT ry
® toimitusjohtaja, oto
Vesa Kiirhii, MT ry

Uusio-Uutiset —lehti
® toimitusneuvosto

Vesa Kiirhii, MT ry

VT'T Valtion Teknillinen Tutkimuslaitos

¢ Rakennus- ja yhdyskuntatekniikan
tuotesertifiointitoiminnan johtokunta
Jaana Pullola, MT ry, puheenjohtaja

¢ kylmiihuone ja -rakennus ETAG -tukiryhmi
Jaana Pullola, MT ry, puheenjohtaja
Jukka Hellman, Huurre Finland Oy

Ympidristoministerio

¢ RG-CPDW:n seurantaryhmé
Karl-Johan Strom, MT ry

¢ Pakkausfoorumi
Vesa Kiirhii, MT ry

¢ Regulated Substances —tukiryhmé
Jaana Pullola, MT ry

Kauppa- ja teollisuusministerio

e Elintarvikeneuvottelukunnan pakkausmateriaali-
tyoryhmi
Vesa Kiirhii, MT ry

Ulkomaiset

BING
Federation of European Rigid Polyurethane
Foam Associations

* Annual Member Meeting
Jaana Pullola, MT ry

® Managing Committee
Jaana Pullola, MT ry

* Marketing and Promotion Committee
Jaana Pullola, MT ry

e Safety, Health and Environment Committee
Jaana Pullola, MT ry, puheenjohtaja

® Technical Committee
Jaana Pullola, MT ry

CEN

European Committee for Standardisation

e TC 33 Doors, windows, shutters and
building hardware
Henkiloi ei ole nimetty

e TC 88 Thermal insulation materials and
products
Jaana Pullola, MT ry
Katja Outinen, MT ry

* TC 89 Thermal performance of buildings and
building components
Jaana Pullola, MT ry

e TC 107 Pre-fabricated district heating pipe
systems

e TC 127 Fire safety in buildings
Jaana Pullola, MT ry
Katja Outinen, MT ry

® TC 128 Roof covering products for
discontinuous laying and products for wall
cladding
Jaana Pullola, MT ry

® TC 134 Resilient and textile floor coverings
Samuli Loyténen, Upofloor Oy
Aulis Nikkola, MT ry

e TC 155 Plastic piping systems and ducting
systems
Karl- Johan Strom, MT ry, TC:n puheenjohtaja
Jari Kinnunen, Uponor Suomi Oy
Annamaija Naula-Iltanen, Uponor Suomi Oy

¢ Jan-Ake Sund, Oy KWH Pipe Ab

® TC 210 GRP tanks and vessels
Aulis Nikkola, MT ry

® TC 266 Thermoplastic static tanks
Aulis Nikkola, MT ry

CIPAD

Council of International Plastics Associations
Directors

 Kari Teppola, MT ry
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EUMEPS
European Manufacturers of Expanded Polystyrene
* Annual General Meeting
Urpo J. Salminen, ThermiSol Oy
Katja Outinen, MT ry
* WG Fire Safety
Katja Outinen, MT ry
® WG Health, Safety and Environment HSE
Katja Outinen, MT ry
* WG CEN Communications
Katja Outinen, MT ry
NEPS
Nordiska EPS-gruppen
* Annual Meeting
Katja Outinen, MT ry
* Tekniska Gruppen
Katja Outinen, MT ry

ECVM
European Council of Vinyl Manufacturers
* PVC Network

Vesa Kirhi, MT ry

EuPC

European Plastics Converters

* General Assembly
Antti Pohjonen, Muovipoli Oy
Kari Teppola, MT ry

® Steering committee
Kari Teppola, MT ry

* Rawmaterials committee
Vesa Kirhi, MT ry

* Health, safety and environment committee
Vesa Kirhi, MT ry

* Food contact WG
Vesa Kirhi, MT ry

® Drinking water WG
Karl-Johan Strom, MT ry

EUROPUR
European Association of Flexible Polyurethane
Foam Manufacturers
* General Assembly
Jouko Salakka, Espe Oy
Pentti Lahdensivu, Espe Oy
Aulis Nikkola, MT ry
® WG Technical Group
Veli-Pakka Akkanen, Superlon Oy
Raimo Viikevi, Espe Oy

EuCia
European Composites Industry Association
® Management Committee
Aulis Nikkola, MT ry
¢ WG Composite waste management
Aulis Nikkola, MT Ry
e WG HSE, food & drinking water contact
Aulis Nikkola, MT ry
* WG Composites and CE marking
Aulis Nikkola, MT ry

INSTA-CERT
Yhteispohjoismainen sertifiointi
e Certifieringsutvalget for plastror
Karl-Johan Strom, MT ry
ISO
International Organisation for Standardisation
e TC 92 Fire tests on building materials,
components
Jaana Pullola, MT ry
Katja Outinen, MT ry
e TC 138 Plastic pipes, fittings and valves for
the transport of fluids
Karl-Johan Strom, MT ry
¢ Jan-Ake Sund, Oy KWH Pipe Ab
e TC 163 Thermal insulation
Jaana Pullola, MT ry
Katja Outinen, MT ry
e TC 219 Floor covering
Aulis Nikkola, MT ry

PlasticsEurope

e National Plastics Association
Kari Teppola, MT ry

* North region
Kari Teppola, MT ry

Nordiska Plastrorsgruppen

* Certifieringsgruppen
Karl-Johan Strom, MT ry

* Tekniska gruppen
Karl-Johan Strom, MT ry

TEPPFA

The European Plastics Pipe and Fitting Association

¢ General Assembly
Kimmo Kedonpiid, Pipelife Finland Oy
Karl-Johan Strom, MT ry

e WG CEST (Certification and standardization)
Karl-Johan Strom, MT ry

e WG HSE (Health, safety and environment)
Karl-Johan Strom, MT ry




Osakkuudet Muoviteollisuus ry:n
tavoitteita edistavissa yhteisoissa

Muoviteollisuus ry on siirtédnyt osan sééintéjen mukai-
sesta toiminnastaan erillisiin yhtiihin, joissa tavoit-
teet ovat helpompi toteuttaa. Yhdistyksen edustajat
osallistuvat néiden hallintoon ja tilld tavoin varmis-
tavat tavoitteen saavuttamisen.

Osakkuudet yhtioissd

EKOKEM OY AB

Muovipoli Oy

Pakkausalan Ympiéristorekisteri PYR Oy
Suomen Uusiomuovi Oy

Muoviteollisuus ry:n talous

Muoviteollisuus ry:n jdsenyritykset maksoivat yhdis-
tykselle seké elinkeinopoliittista ettéi tyonantajapo-
liittista jisenmaksua.

Tyonantajaedunvalvonnan jisenmaksun yritykset
maksoivat suoraan Kemianteollisuus ry:lle, joka
hoitaa muoviteollisuuden tyonantajaedunvalvontaa.
Muoviteollisuus ry kertisi myos Teollisuuden ja Tyon-
antajain Keskusliitolle meneviit jisenmaksut.

Muoviteollisuuden edunvalvonnan kokonaiskus-
tannukset v. 2004 olivat n. 1,5 milj. euroa. milj.

Henkilokunta

Muoviteollisuus ry:n toimistotehtéviit hoidettiin yh-
teistyossid Kemianteollisuus ry:n toimiston kanssa.
Liiton asioita hoitavia henkilsité oli kertomusvuoden
aikana 11. Ndistd elinkeinopoliittisen jisenmaksun
turvin tydskenteli laskennallisesti kaksi henkilsé.
Loput olivat suoraan jaostojen ja projektien palkkaa-
mia.

Kari Teppola
Toimitusjohtaja, valtiot. maist.

Petri Ahola-Luttila
16.08.2004 alkaen
Valmiuspésllikks, komentaja

Kristiina Ahovuori
15.04.2004 — 31.12.2004
Sihteeri

Brita Bjorkell
Toimitusjohtajan sihteeri

Stina Kujala
Sihteeri, yo.merk

Vesa Kdirhda
Apulaisjohtaja, dipl.ins.

Matti Laurila
Tiedottaja, valtiot. maist.

Aulis Nikkola

Asiamies, insinéori

Katja Outinen
Asiamies, dipl.ins.

Jaana Pullola
Asiamies, rak.ins.

Karl-Johan Strom
Asiamies, dipl.ins.

Reijo Vainikka

31.8.2004 asti
Valmiuspésllikks, eversti
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Muovituotteiden yleiset toimitusehdot

Muoviteollisuus ry:n on hyvéksynyt ndma yleiset toimitusehdot
20.8.2004 ja suosittelee niiden kdyttda muoviteollisuuden toimi-
tuksissa. Nailld ehdoilla korvataan aikaisemmat Muoviteollisuus
ry:n yleiset toimitusehdot (9.12.2003) sekd Suomen Muoviteolli-
suusliiton yleiset toimitusehdot (5.1.1978), yleiset sopimusehdot
muottien, puristus- sekd painotydkalujen kaytosta ja omistusoi-
keudesta tilaustydssa (5.3.1987) sekd toimitusehdot muovisau-
maustuotteiden kauppaa varten (5.1.1978).

1.Yleista

Nditd yleisia toimitusehtoja sovelletaan, mikdli toimittaja ja tilaa-
ja kirjallisesti tai muulla tavalla ovat siitd sopineet. Ehtoja sovel-
letaan siltd osin kuin niitd ei osapuolten kirjallisella sopimuksella
ole muutettu.

2.Tuotetta koskevat tiedot, tekniset arvot, piirustukset ja selos-
tukset ja niiden sitovuus. Oikeudet luovutettuun aineistoon
2.1. Kaikki luetteloissa, esitteissd, ilmoituksissa, kiertokirjeissa seka
hinnastoissa esitetyt painoja, pitoisuuksia, mittoja, hintoja seka
teknisid ominaisuuksia ja muita yksityiskohtia koskevat tiedot
ovat sitovia vain jos niihin on sopimuksessa erikseen viitattu.

2.2. Kaikki tuotteen tai sen osan valmistamista varten tarvittavat
piirustukset, tekniset asiakirjat ja ohjelmat, jotka osapuoli ennen
sopimuksen voimaan tuloa tai sen jalkeen on luovuttanut toisel-
le osapuolelle, sailyvat luovuttajan omaisuutena eika niitd ilman
tdman suostumusta saa kayttad, jaljentda tai kopioida, eika luo-
vuttaa tai antaa niista tietoja ulkopuolisille.

2.3.Tietojen luovuttaminen alihankkijalle on kuitenkin sallittu sil-
td osin kun se toimituksen tayttamiseksi on tarpeen, edellytta-
en, ettd alihankkija sitoutuu noudattamaan 2.2. kohdan mukai-
sia velvoitteita.

2.4.Tilaaja vastaa tilattuun tuotteeseen kohdistuvista, teollisoike-
uksia koskevista ulkopuolisten vaatimuksista.

3. Muottien, muottien osien, mallien, puristus- ja painoty6-
kalujen tai valmistuksen muiden apuvalineiden (jaljempana
muotti) omistus- ja kayttooikeus, luovutus

3.1. Toimittajan valmistama tai kustannuksellaan hankkima tila-
tun tuotteen valmistuksen edellyttdma muotti on toimittajan
omaisuutta ellei sopimuksesta tai kohdasta 3.2. muuta johdu.

3.2. Mikéli toimittaja laskuttaa muotin erilliselld laskulla siirtyy
muotin omistusoikeus tilaajalle, kun lasku on taysin maksettu.

3.3. Mikéli maksusta ei ole sovittu tai muotti maksetaan osana
toimitettavan tuotteen hintaa, se sdilyy toimittajan omaisuute-
na.

3.4.Tilaajan omaisuutta olevalla muotilla saadaan valmistaa tuot-
teita vain tilaajalle, jolle se on sopimuksen pdatyttyd pyynnosta
luovutettava. Luovutuspyynnosta huolimatta toimittajalla on oi-
keus siirtdd muotin luovutus tapahtuvaksi vuoden kuluttua sopi-
muksen padttymisestd, mikali toimittajalle merkityksellinen tek-
ninen tietdmys muotin luovutuksella tulee tunnetuksi.

3.5. Toimittajan omaisuutta olevalla muotilla saadaan sopimuk-
sen paatyttyd valmistaa tuotteita myds muille.

3.6. Jos toimittaja muusta kuin ylivoimaisen esteen aiheuttamas-
ta tai tilaajasta johtuvasta syystd, olennaisesti laiminly® toimitus-
sopimuksen tayttdmisen, on tdysin maksettu muotti viivytykset-
td, pyynnosta luovutettava tilaajalle.

3.7. Muotin valmistamiseksi tarvittavat mallit, piirustukset, os-
aluettelot, tyovalineet tai ohjelmat sdilyvat aina toimittajan
omaisuutena. Niitd ei luovuteta tilaajalle, eivatka ne sisally muo-
tin hintaan. Toimittaja ei ole velvollinen paljastamaan muotin
valmistamisen edellyttamaa teknista tietoutta. Oikeudet muot-
tiin liittyviin, toimittajalle kuuluviin teollisoikeuksiin eivat siirry
muotin luovutuksella.

3.8. Ellei toisin sovita, muotin hinnasta suoritetaan laskua vas-
taan;

- kolmannes sopimuksen tullessa voimaan

- kolmannes koekappaleiden esittadmisen jalkeen

- kolmannes koekappaleiden hyvaksymisen jalkeen

3.9.Valmistussarjan aikana toimittaja huolehtii kustannuksellaan
muotin tavanomaisesta huollosta, varastoinnista ja vakuuttami-
sesta. Jos muotti sarjan aikana rikkoutuu, se korjataan tilaajan
kustannuksella. Kun sovittu sarja on tehty tai sarjan kokonais-
maaran ollessa avoin, toimittaja ilmoittaa muotin korjaus- ja uu-
simistarpeesta ja tekee siitd tarjouksen.

3.10. Viimeisen valmistussarjan paatyttyd toimittaja sailyttaa
muottia tilaajan vastuulla ja kustannuksella kahden (2) vuoden
ajan. Taman kuluttua muotti saadaan romuttaa, ellei tilaaja 14
pdivan kuluessa, saatuaan toimittajalta romutusaikomuksesta il-
moituksen, pyyda sdilytysajan jatkamista. Tilaajan on tallin suo-
ritettava sdilytyksesta aiheutuneet kustannukset ja ilmoitettava
arvionsa jatkoajan pituudesta. Muotin romutus tapahtuu tilaajan
kustannuksella. Toimittaja on velvollinen merkitsemaan tilaajan
omaisuutta olevan muotin niin ettd se voidaan todeta tilaajan
omaisuudeksi.




3.11.Tilauksen tai sen osan peruuntuessa, on tilaaja peruuntumi-
sen syysta riippumatta, velvollinen maksamaan muotin hinnan.
Sopimuksen paattyessa ennenaikaisesti tai tuotteen tilausmaari-
en jaddessa ennustettua vahaisemmiksi, on tilaajan lunastettava
toimittajan varastoon jadneet valmistuksen materiaalit ja raaka-
aineet niiden hankintahinnasta.

3.12. Muotin kuljetukset toimittajan ja tilaajan valilla tapahtuvat
tilaajan riskilld ja kustannuksella.

3.13. Mikéli valmistuksessa kdytetdan tilaajan toimittajan kayt-
t6ON asettamaa muottia, sovitaan sen kdyton ehdoista ja muista
siihen liittyvista yksityiskohdista erikseen.

4. Toimitusehto ja toimitusaika. Tilaajan viivdstys

4.1. Toimitusehto on " vapaasti toimittajalla ”/ EXW INCOTERMS
2000, ellei muuta sovita. Toimittaja voi erikseen sovittaessa, ti-
lagjan kustannuksella ja riskilld huolehtia kuljetuksen jarjesta-
misestd. Toimitusehdon mukainen, tavanomainen kuljetus-
pakkaus sisaltyy toimituksen hintaan. ®“MUOVITEOLLISUUS ry

4.2. Toimitusaika sovitaan erikseen. Sovittua toimitusaikaa voi-
daan muuttaa vain yhteiselld sopimuksella.

4.3. Mikali toimitus uhkaa viivastya tilaajasta johtuvasta syysta,
tilaaja ei voi kieltdytyd vastaanottamasta toimitusta. Tilaajasta
johtuvaksi viivastykseksi katsotaan myos jaljempédna kohdassa 9
mainitusta syystd johtuva toimituksen keskeyttdaminen.

5. Maksuehdot

5.1. Lasku péivataan toimituspaivalle. Toimituspaivana pidetaan
pdivaa jona tuote toimitusehdon mukaisesti on valmiina tilaajan
noudettavissa tai luovutettu erikseen sovitulla tavalla.

5.2. Maksuaika on 14 pdivaa netto laskun paivayksesta. Erdanty-
neelle laskulle lasketaan voimassa olevan korkolain mukainen
korko erdpaivasta lukien.

5.3. Tilaajan on maksettava lasku reklamaatiosta huolimatta, el-
lei muuta sovita.

6. Toimitusmaara ja laatu — reklamaatio

6.1. Toimituksen maaraa tai laatua koskeva reklamaatio on tehta-
va kirjallisesti 14 pdivéan kuluessa toimituspdivasta. Reklamaation
syy on yksilditdva. Osapuolet sopivat keskenddn toimenpiteista,
joihin reklamaatio mahdollisesti antaa aihetta.

6.2. Mikali kyseesséd on jatkojalostettava tuote ja tilaaja virheen
havaittuaan tai kun hanen olisi pitédnyt se havaita, on tydstanyt,
muokannut, kdsitellyt tai muulla tavalla kdyttanyt tuotetta, tilaaja
on menettanyt oikeutensa vedota tuotteen virheeseen.

6.3. Toimitettaessa tilaajan painatuksella, logolla tai muulla tilaa-
jakohtaisella yksiloinnilla merkittyja tuotteita, esimerkiksi muo-
visaumaus- tai pakkaustuotteita, saadaan sovittu toimitusmaa-
rd alittaa tai ylittdd enintdan 10 prosentilla, ilman ettd toimitusta
pidetddn sopimuksen vastaisena. Lasku oikaistaan vastaamaan
todellista toimitusmadaraa.

7.Vapauttamisperusteet (force majeure)

7.1.Muun muassa seuraavia syitd pidetaan vapauttamisperustei-
na, mikéli ne tapahtuvat sopimuksen tultua voimaan ja estavat
tai olennaisesti vaikeuttavat sen tayttamistd; Tyoselkkaus, tulipalo,
sota, likekannallepano, tai vastaavaa suuruusluokkaa olevat odot-
tamattomat sotilaskutsunnat, pakko-otto, takavarikko, valuutta-
rajoitukset, kapina ja meteli, kuljetusvélineiden niukkuus, yleinen
tavaran niukkuus, suurempien tyokappaleiden tai tyokalujen hyl-
kadminen, kdyttdvoiman rajoitukset sekd alihankkijan toimituk-
sessaolevat edell téssa kohdassa mainituista syistd johtuvat vir-
heet tai toimitusten viivdstyminen tai muu vaikutuksiltaan yhta
merkittdva ja epdtavallinen osapuolesta riippumaton syy.

8. Hinnan muuttaminen

8.1 Mikéli toimituksen kustannukset raaka-aineiden, valuutta-
kurssien, tullien, verojen, viranomaisten madraddmien maksujen
tai muiden toimittajasta riippumattomien tekijoiden vaikutuk-
sesta muuttuvat tavalla, jota tuotteen hintaa maarattaessa ei
kohtuudella voitu ottaa huomioon, toimittaja voi muuttaa toimi-
tuksen hintaa kustannusten lisdysta vastaavasti.

9. Kaupan peruuttaminen, toimitusten keskeyttaminen,
korvausvelvollisuus

9.1. Mikali jompikumpi osapuolista olennaisesti laiminlyo
sopimuksen noudattamisen, voi syytdn osapuoli kirjallisella
*MUOVITEOLLISUUS ry ilmoituksella peruuttaa toimituksen ko-
konaan tai osittain, ja samalla vaatia laiminlydnnistd aiheutu-
neen valittdbman vahingon korvaamista enintddn toimituksen
peruutetun osan hintaa vastaavalla maaralla.

9.2. Tilaajan laiminlyddessd maksuehtojen noudattamisen, toi-
mittajalla on oikeus véliaikaisesti keskeyttdd toimitukset ja vaatia
myos erddntymattémien saatavien valitonta suorittamista.

10. Tuotteen virheellisyys ja toimittajan vahingonkorvausvel-
vollisuus

10.1. Mikdli tuotteelle on sopimuksessa madritelty ainesominai-
suudet, joiden puuttuminen estda tilaajaa kadyttamasta tuotetta
tarkoitetulla tavalla tai mikéli tuotteessa toimitushetkelld on ollut
toimittajan syyksi luettava piileva virhe tai puute, tayttad toimit-
taja velvollisuutensa toimittamalla alkuperdiseen toimitusosoit-
teeseen korvauksetta korjatun tai uuden vastaavan tuotteen.

10.2. Tilaajan on palautettava virheelliset tuotteet toimittajan oh-
jeiden mukaisesti. Palautus tapahtuu toimittajan riskilld ja kus-
tannuksella.

10.3. Toimittajan vastuu koskee vain virheitd, jotka syntyvat sopi-
muksen edellyttdmissd tydolosuhteissa ja tuotetta oikein kdytet-
tdessd. Se ei koske virheita, jotka johtuvat tilaajan maaraamasta
rakenteesta tai materiaalista, tilaajan suorittamasta puutteellises-
ta huollosta, vadrastd asennuksesta tai korjauksesta tai ilman toi-
mittajan kirjallista lupaa tehdystd muutoksesta tai tuotteen nor-
maalista kulumisesta tai huononemisesta.
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10.4. Toimittaja ei korvaa virheellisten tuotteiden tai kappaleiden
hylkd&misen tai lajittelun tilaajalle aiheuttamia kustannuksia.

10.5. Korvausvaatimus on tehtava kirjallisesti. Sen on saavuttava
toimittajalle viimeistaan 30 paivan kuluessa toimituspaivasta. Jos
olosuhteiden perusteella on selvag, ettd virheen tilaajalle aihe-
uttamaa vahinkoa on ollut mahdoton todeta edelld sanotussa
madrdajassa, voidaan mydhemminkin saapuva korvausvaatimus,
toimittajan harkinnan, mukaan ottaa huomioon. Jos toimituksel-
le on annettu erityinen takuuaika, on korvausvaatimuksen saa-
vuttava toimittajalle viimeistdaan 14 pdivan kuluessa takuuajan
paattymisesta.

10.6. Toimittajan velvollisuus korvata tilaajalle virheellisen, vii-
vastyneen tai toimittamatta jddneen toimituksen aiheuttama
vahinko tai tappio on korkeintaan virheellisen, viivdstyneen tai
toimittamatta jddneen tuotteen tai toimituserdn kauppahinnan
suuruinen.

10.7. Edelld sanotun liséksi toimittaja ei ole velvollinen korvaa-
maan mitddn muuta tilaajalle tai kolmannelle aiheutunutta ku-
lua, vahinkoa tai tappiota.

11. Tuotevastuu

11.1 Toimittajan vastuu toimitetun tuotteen henkildlle tai yksi-
tyiselle omaisuudelle aiheuttamasta vahingosta on voimassaole-
van tuotevastuulain mukainen. Osapuolten tulee huolehtia tuo-
tevastuun vakuuttamisesta.

12. Erimielisyyksien ratkaiseminen
12.1 Sopimuksesta syntyneet erimielisyydet pyritddn ensisijai-
sesti ratkaisemaan osapuolten valisissd neuvotteluissa. Milloin
neuvotteluteitse ei padsta tyydyttavaan ratkaisuun, ratkaisee so-
pimuksesta ja siihen liittyvista seikoista syntyneet erimielisyydet
toimittajan kotipaikan tuomioistuin.

MUOVITEOLLISUUS ry , PL 4,00131 Helsinki
Puhelin (09) 1728 41, telefax (09) 171 164
www.muoviteollisuus.fi







